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Product Safety Information

Intended Use:

Close Quarter Multi-Vane® Drills, Nonreversible Models 2XJA1-EU, 2XKA1-EU and 2XMA2 -EU, and Reversible Models 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU and 22NA1-EU, are designed forheavy steel fabrication and maintenance.

For additional information refer to Air Drills Product Safety Information Manual Form 04580353.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Free PO
Models Speed Capacity in Steel spindle,
rpm Drilling | Reaming Attachment
in. mm_| in. [ mm
Nonreversible Roll Throttle
2XAI-EU | 1025 [ 9116 | 14 | 358 [ 10 | 0.703-16 thread, 0-1/2" Chuck
2XKA1-EU | 725 [ o916 | 14 [ 7716 | 11 | 0.703-16 thread,0-1/2" Chuck
Reversible Roll Throttle
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Stub Taper, Threaded,0-1/2" Chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 No. 2 Morse Taper Socket
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 No. 2 Morse Taper Socket
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stub Taper, Threaded 5/8” Square Drive
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stub Taper, Threaded,5/8" Square Drive
22KWA1 725 - - - - Stub Taper, Threaded,1/2” Shank Wood, Bit Chuck
22KWA1-EU 725 - - - - Stub Taper, Threaded,1/2” Shank Wood, Bit Chuck
Reversible
22N51-EU | 280 [ - — | =
Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Models ANSI $5.1-1971 (15028927)
Pressure Power (1S03744) Level
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU o — <25
22KA1 o o <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o — <25
22KWA1 o - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25
Governor Adjustment

When installing a new Governor Assembly, screw the Adjusting Nut onto the Stem to dimension “A” shown in Dwg. TPD497. This will usually
result in the proper governed free speed of the Spindle. However, this is only an approximate setting and, after checking with a tachometer,
further adjustment may be necessary. Screw the Nut farther onto the Stem to increase the speed; back it off to decrease the speed.
A=1-31/32"for Drills with Standard Throttle

A = 1-7/8"for Motors equipped with Remote Control

The correct governed free speed for the
various Models at the Spindle is:

Model Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)
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Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping,
air filter and compressor tank daily. Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose cou-
pling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling

disconnects. See drawing 47113980 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in a circular arrow and defined as h=hours, d=days,
and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 7. Coupling

2. Regulator 8. Safety Air Fuse

3. Lubricator 9. Qil

4. Emergency shut-off valve 10. Grease - during assembly
5. Hose diameter 1. Grease - through fitting
6.  Thread Size
Oiler Adjustment

To adjust oiler, remove the Backhead and turn the Oiler Adjusting Screws . Turning the Screws in (clockwise) reduces the oil flow. Backing
the Screws out increases the oil flow. The oil flow can be controlled by turning either Screw.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de seguridad sobre el producto

Uso previsto:

Los Taladros Multi-aleta de Distancia Minima Modelos No Reversibles 2XJA1-EU, 2XKA1-EU y 2XMA2-EU, y los Modelos Reversibles 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU y 22NA1-EU, estan disenados para mantenimiento y fabricacion de acero pesado.

Para mas informacion, consulte el formulario 04580353 del Manual de informacion de seguridad del producto.
Los manuales se pueden descargar desde www.ingersollrandproducts.com

Especificaciones del Producto

Veloc. libre Capacidad en acero
Modéle Taladrado | Afilado Accessoire de broche
rpm
in. mm_| in. [ mm
Bague Tournante, Non-réversible
2XAI-EU | 1025 [ o6 [ 14 | 358 [ 10 | Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
2XKA1-EU | 725 o6 | 14 | 7716 [ 11 ] Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
Bague Tournante, Réversible
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8”
22KWA1 725 - - - -—- Taper Stub, roscado, 1/ 2“de madera cana, Mandrin
22KWA1-EU 725 -—- - -—- Taper Stub, roscado, 1/ 2 “de madera caia, Mandrin
Réversible
2Ns1-EU | 280 [ — [ — — [ -
Nivel sonoro dB(A) Vibracién (m/s?)
Modale ANSI $5.1-1971 (15028927)
Presion Potencia (1503744) Nivel
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 1094 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - <25
22KA1 o <25
22KA1-EU 1094 <25
22MA2 - <25
22MA2-EU 107.1 <25
22NA1 o <25
22NA1-EU o <25
22KWA1 o <25
22KWA1-EU 109.4 <25
22N51-EU <25

Réglage du Régulateur

Lors du montage d’un nouveau régulateur, visser I'écrou de réglage sur la tige a la dimension "A”indiquée sur le plan. Ceci produira normale-
ment la vitesse a vide régulée correcte de la broche. Cependant, ce n'est qu'un réglage approximatif et, aprés vérification avec un tachymétre,
un ajustement supplémentaire sera peut-étre nécessaire. Visser I'écrou sur la tige pour augmenter la vitesse; le dévisser pour réduire la vitesse.
A=1-31/32"pour les perceuses ayant une commande

standard.
A =1-7/8"pour les moteurs équipés d'une commande a A
distance.
La vitesse a vide régulée correcte de la broche des divers
modeles est la suivante: ir
Modeéle Vitesse tr/mn \SP
, ] R
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025 l\\“ll\'/A"IM'Illllllllll%!'i I'
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725 \\\\Q a
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 N
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)
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Instalacion y Lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la entrada de la herramienta. Vacie el con-
densado de las vélvulas en los puntos inferiores de la tuberia, filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente
de manguera de fusil de aire de seguridad de tamaio adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera
sin apagador interno para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.
Consulte la dibujo 47113980 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circular y se define
como h =horas, d = dias y m = meses de uso real. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 5. Didmetro de la manguera 9. Aceite

2. Regulador 6. Tamaiio de la rosca 10. Grasa - por el engrasador
3. Lubricador 7. Acoplamiento

4. Vélvula de corte de emergencia 8. Fusil de aire de seguridad

Oiler Adjustment

Pour régler I'huileur, déposer la téte arriére et tourner les vis de réglage. Le débit d’huile diminue lorsque les vis sont vissées (sens des aiguilles
d’une montre) et il augmente lorsque’elles sont dévissées (sens inverse des aiguilles d’'une montre). Le débit d’huile peut étre contrélé en tourn-
ant I'une quelconque des deux vis.

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida til de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y agrupar las piezas en funcién del material del que
estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las instrucciones originales.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas préximo.

ES-2 03523024_ed23



Informations relatives a la sécurité du produit

Utilisation prévue:

Les Modéles non-réversibles 2XJA1, 2XKA1 et 2XMA2, et les Modeles réversibles 22JA1, 22KA1, 22MA2 et 22NA1 des perceuses compactes
multi-palettes sont destinés aux gros travaux de fabrication en acier et a l'entretien.

h

Pour des informations complémentaires, utilisez le formulaire 04580353 pour irle de sécurité du produit
Perceuse pneumatique.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.ingersollrandproducts.com
Spécifications du produit
Vitesse Capacité dans l'acier
Modéles N Accessoire de broche
tr/mn Percage | Alésage
in. mm_| in. [ _mm
Bague tournante, non-réversible
2XUA-EU [ 1025 Jos16 [ 14 [ 38 | 10 ] Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
2XKAT-EU | 725 |96 [ 14 | 716 | 11 | Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
Bague tournante, réversible
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8”
22KWA1 725 -—- -—- -—- - Cone fileté, Mandrin bois queue 1/2”
22KWA1-EU 725 -—- -—- - - Cone fileté, Mandrin bois queue 1/2"
Réversible
22N51-EU [ 280 [ — [ — — | -
Niveau Acoustique dB(A) Vibration (m/s?)
Modales ANSI S5.1-1971 (15028927)
Pression Puissance (IS03744) Niveau
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Réglage Du Régulateur

Lors du montage d’un nouveau régulateur, visser I'écrou de réglage sur la tige a la dimension "A”indiquée sur le plan. Ceci produira normale-
ment la vitesse a vide régulée correcte de la broche. Cependant, ce n'est qu'un réglage approximatif et, aprés vérification avec un tachymétre,
un ajustement supplémentaire sera peut-étre nécessaire. Visser I'écrou sur la tige pour augmenter la vitesse; le dévisser pour réduire la vitesse.
A=1-31/32"pour les perceuses ayant une commande

standard.
A =1-7/8"pour les moteurs équipés d'une commande a
distance. A
La vitesse a vide régulée correcte de la broche des divers
modeles est la suivante:
Modéle Vitesse x
tr/mn .
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1.025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 (Dwg. TPD497)
22NA1-EU 280
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Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de facon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau de I'entrée d'air de l'outil. Drainez quotidienne-
ment le condensat des vannes situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement
a air de streté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les
raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d’entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 47113980 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire
et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 7. Raccord

2. Régulateur 8.  Fusibile di sicurezza

3. Lubrificateur 9. Olio

4. Vanne d‘arrét d'urgence 10. Graisse - pour lassemblage

5. Diamétre du tuyau 11.  Graisse - pour le raccordement
6. Taille du filetage

Réglage De L'huileur

Pour régler I'huileur, déposer la téte arriére et tourner les vis de réglage. Le débit d’huile diminue lorsque les vis sont vissées (sens des
aiguilles d’'une montre) et il augmente lorsque’elles sont dévissées (sens inverse des aiguilles d’une montre). Le débit d’huile peut étre
controlé en tournant I'une quelconque des deux vis.

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les pieces et de les séparer en fonction des matériaux de
maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.
La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche

FR-2 03523024_ed23



Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Uso consentito:

| trapani multi-pale per ambienti ristretti modelli irreversibile 2XJA1-EU, 2XKA1-EU e 2XMA2-EU ed i modelli reversibile 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU e 22NAT-EU, sono stati progettati per applicazioni di manutenzione e per I'industria pesante dell’acciaio.

i, € I il modul 3 del M. le infor ioni sulla sicurezza prodotto relativo ai trapani
pneumatici.
I manuali possono essere scaricati dal sito www.ingersollrandproducts.com

Specifiche del prodotto
Velocita . .
libera Capacita su acciaio
Modelli Accessorio dell’albero
girifmin. Foratura | Alesatura
oll. | mm oll. mm
Irreversibile, rullo
2XUA-EU [ 1025 96| 14 | 358 [ 10 | Filettatura 0,703-16, mandrino 0-1/2"
2XKAT-EU | 725 [ o916 | 14 [ 716 | 11 | Filettatura 0,703-16, mandrino 0-1/2"
Reversibile, rullo
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Cono Morso Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Cono Morso Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Perno conico, filettato, attacco squadrato da 5/8”"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Perno conico, filettato, attacco squadrato da 5/8"
22KWA1 725 - - - - Perno conico, filettato, mandrino per punte legno con codolo da 1/2”
22KWA1-EU 725 -— - -— - Perno conico, filettato, mandrino per punte legno con codolo da 1/2”
Reversible
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — [ —
Livello suono dB (A) Vibrazioni (m/s?)
Modelli ANSI $5.1-1971 (15028927)
Pressione Potenza (ISO3744) Livello
2XJAT-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 o o <25
22JA1-EU - -—- <25
22KA1 o - <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU o - <25
22KWA1 o - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU — - <25

Regolazione del regolatore

Nell'installare un nuovo complessivo regolatore, avvitare il dado di regolazione sullo stelo, fino alle dimensione “A”indicata nel disegno TPD497.
Generalmente cio si tradurra nella corretta velocita controllata del mandrino. Tuttavia, cid & solamente un'impostazione approssimativa e, dopo
il controllo con un tachimetro, potrebbero essere necessarie ulteriori regolazioni. Avvitare il dado oltre sullo stelo onde aumentare la velocita;
retrocederlo per diminuirla.

A=1-31/32" per trapani con immissione standard.

A =1-7/8" per motori muniti di comando a distanza.

La corretta regolazione della velocita libera dellalbero per
i vari modelli &:
Velocita,

Modello .
giri/min

22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025

22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare all’'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in
ingresso. Scaricare quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell’aria e dal serbatoio del
compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i
manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere il disegno
47113980 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e

m=mesi di uso effettivo. Componenti:

1. Filtro dell'aria 7. Accoppiamento

2. Regolatore 8.  Fusibile di sicurezza

3. Ingrassatore 9. Olio

4. Valvola di arresto di emergenza 10. Ingrassaggio - durante il montaggio
5. Diametro tubo flessibile 11. Ingrassaggio - attraverso il raccordo
6. Dimensione della filettatura

Regolazione ingrassatore

Per regolare il lubrificatore, togliere la cassa posteriore e ruotare le viti di regolazione del lubrificatore. Avvitando la vite (in senso orario)
diminuisce il flusso dell’olio. Svitandola si aumenta il flusso dell’olio. Il flusso d'olio pud essere controllato ruotando I'una o I'altra vite.

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i materiali in modo da

poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni originali.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pil vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2
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Produktsicherheitsinformationen

Vorgesehene Verwendung:

Multilamellen-Bohrmaschinen fir die Anwendung auf kleinem Raum, Nichtumsteuerbare Baureihe 2XJA1-EU, 2XKAT-EU und 2XMA2-EU und
Umsteuerbare Baureihe 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU und 22NA1-EU werden eingesetzt bei der Stahlherstellung und in der Wartung.

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 3 im Handbuch, Produktsi cherhei
maschinen.
Handbticher kénnen von www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

inf i Druckluft-Bohr-

Technische Daten

Dr:l:ilahl Kapazitat, Stahl )
Modelle omi Bohren | Raumen Spindel, Vorsatz
in
| Zoll [ mm [ Zoll mm
Nicht U bar, mit Drehventil
2XA-EU [ 1025 [or16 [ 14 [ 3/8 | 10 | 0,703-16 Gewinde-spindel, 0-1/2" Bohrfutter
2XKAT-EU [ 725 [ o/16 | 14 [ 7716 | 11 | 0,703-16 Gewinde-spindel, 0-1/2" Bohrfutter
U bar, mit Drehventil
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22KA1 725 9/16 14 | 7/16 11 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22KA1-EU 725 9/16 14 | 7/16 11 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Steckschliissel fir Morsekegel Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Steckschliissel fir Morsekegel Nr. 2
22NA1 280 7/8 | 22 5/8 16 Konischer Gewinde-stutzen, 5/8"Vierkantantrieb
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Konischer Gewinde-stutzen, 5/8” Vierkantantrieb
22KWA1 725 -—- - - - Konischer Gewinde-stutzen, Bohrfutter f. 1/2” Holzbohrer
22KWA1-EU 725 -- - - - Konischer Gewinde-stutzen, Bohrfutter f. 1/2” Holzbohrer
Ui bar
2N51-EU [ 280 [ — [ =] — [ — ]
Schallpegel dB (A) Schwingungs (m/s?)
Modelle (ANSI $5.1-1971) (15028927)
Druck Stromzufuhr (1I503744) Spegel
2XJA1-EU — - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22)A1 <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 -— - <25
22KAT-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU -— - <25
22KWA1 — — <25
22KWA1-EU 96.4 1094 <25
22N51-EU -— - <25

Reglereinstellung

Fir die Montage eines neuen Reglers die Einstellmutter bis zum Abstand “A”in Zeichnung TPD497 auf den Schaft schrauben. Die Spindel hat so
gewshnlich die korrekt eingeregelte freie Drehzahl. Dies ist jedoch nur eine Grobeinstellung; nach der Uberpriifung mit einem Tachometer
kann genauere Einstellung erforderlich sein. Durch Anziehen der Einstellmutter wird die Drehzahl erhht; durch Losen verringert.

A =1-31/32"bei Bohrern mit Standarddrossel

A =1-7/8"bei Motoren mit Fernbedienung

Die korrekte freie Drehzahl der Spindel fiir die
verschiedenen Modelle ist:

Modelle Drehzahl/ U/Min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemal des maximalen Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an

den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen, Luftfilter und Kompressortank téglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne Sperre installieren, um ein Peitschen des
Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe Zeichnung 47113980 und Tabelle auf

Seite 2. Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und m=Monaten der tatsachlichen
Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 7. Kupplung

2. Regulierer 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
3. Schmierbiichse 9. Olen

4. Notabsperrventil 10. Fetten - bei der Montage

5. Schlauchdurchmesser 11.  Fetten - Giber Anschlusssttick
6. GewindegroBe

Olereinstellung

Zum Einstellen des Olers den Gehiusedeckel entfernen und die Olereinstellschrauben drehen. Eindrehen der Schrauben verringert den
OifluB. H drehen der Schrauben erhoht den Olflu. Der OlfluB kann durch Drehen einer der beiden Schrauben geregelt werden.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen
gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um ein Ubersetzung der Originalanleitung.
Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor ofWederkoper.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:

De close quarter multi-schoep boormachines, de niet-omkeerbare Typen 2XJA1-EU, 2XKA1-EU en 2XMA2-EU, en de omkeerbare Typen
22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU en 22NA1-EU zijn ontworpen voor de vervaardiging en het onderhoud van zwaar staal.

handleidi

Raadpleeg formulier 04580353 in de productveiligheid:
tie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

gvandey ische boor! hines voor llende informa-

Technische Gegevens

Onbelast Capaciteit in Staal
Toerental Spindel
Modellen N
Boren | Ruimen hulpstuk
rpm n -
in. [ mm in. mm
Niet-Omkeerbaar, rol
2XUAI-EU [ 1025 o6 | 14 [ 38 [ 10 | 0.703-16 draad, 0-1/2" boorhouder
2XKAT-EU__ | 725 [or16 | 14 [ 716 | 11 ] 0.703-16 draad, 0-1/2" boorhouder
Omkeerbaar, rol
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Nr. 2 morse conus
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Nr. 2 morse conus
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 flens conus met schroefdraad, 5/8" aandrijfvierkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 flens conus met schroefdraad, 5/8” aandrijfvierkant
22KWA1 725 --- - - -—- flens conus met schroefdraad, 1/2” schacht boorhouder voor hout
22KWA1-EU 725 -—- - -—- flens conus met schroefdraad, 1/2” schacht boorhouder voor hout
Omkeerbaar
22N51-EU | 280 [ - [ -1 -1 =
Modellen Ge:\ul‘;:iglsvja—: :7B1(A) Trillings (m/s?) (15028927)
Druk Vermogen (1SO3744) Niveau
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Afstelling Van Regulateur

Wanneer een nieuwe Regulateur wordt geinstalleerd moet de Stelmoer worden gedraaid in de stand als weergegeven in Tekening TPD497. Dit
zal gewoonlijk resulteren in het op de

juiste wijze bepalen van het vrije toerental van de Spindel. Het is echter een ongeveer afstelling, na controle met de toerenteller kan een verd-
ere afstelling nodig blijken. Om het toerental te laten toenemen de moer verder op de Steel draaien; het terugdraaien ervan zal het toerental
laten afnemen.

A=1-31/32"voor boren met een Standaard Regelaar

A= 1-7/8"voor motoren uitgerust met een afstandbedieng A

Het juiste bepaalde onbelaste toerental bij de Spindel

voor de verschillende typen is:
|-
N 7|

Modellen toerental, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)
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Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( PMAX) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn.
Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om

te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 47113980 en tabel op pagina 2. De onder-
houdsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 7. Koppeling

2. Regelaar 8.  Beveiliging

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Smeren - tijdens montage
5. Slangdiameter 11. Smeren - door nippel

6. Soort van schroefdraad

Afstelling Van De Oliehouder

Om de Oliehouder af te stellen de Keerkop verwijderen en de Stelschroeven voor de Oliehouder ronddraaien. Het met de klok mee draaien van
de schroef zal de doorstroom van de olie

verminderen. De Schroef tegen de klok in draaien zal de doorstroom van de olie doen

toenemen. De doorstroom van de olie kan worden geregeld door een van beide schroeven rond te draaien.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te
bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor ofWederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Ikke-reversible multilamel-boremaskiner til brug under begraensede pladsforhold, model 2XJ-EU, 2XK-EU, 22XM-EU, og de reversible modeller
22J-EU, 22K-EU, 22M-EU og 22N-EU, er designet til brug i metalindustrien til samt vedligeholdelsesopgaver.

til trykluftsborene.

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04580353 i vejledni med pr
Vejledningerne kan hentes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Fri . . ek
hastighed, Arbejdsevne i stal Spindel,
Modeller ] Boring Fraesning befaestigelse
o./min T
| mm | mm
Ikke-reversibel, drejehand
2XJA1-EU_ | 1025 [ o6 [ 14 ] 38 | 10 ] 0,703-16 gevind, 0-1/2" -borepatron
2XKAT-EU | 725 [ one [ 14 [ 7116 | 11 ] 0,703-16 gevind, 0-1/2" -borepatron
Reversibel, drejehandtag
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morsekonus nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morsekonus nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stubkonus, gevindskéaret, 5/8"firkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stubkonus, gevindskaret, 5/8"firkant
22KWA1 725 - - - - Stubkonus, gevindskaret, 1/2"-nakke, adapter til borepatron
22KWA1-EU 725 - - - - Stubkonus, gevindskaret, 1/2"-nakke, adapter til borepatron
Reversibel
22N51-EU__ | 280 - [ =1 - 1 =
Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Modeller ANSI $5.1-1971 (15028927)
Tryk Effekt (1S03744) Niveau
2XJA1-EU — — <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 — o <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU — — <25
22KWA1 o - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Regulatorjustering

| forbindelse med installering af en ny regulatorenhed, skal justeringsmatrikken skrues pa montagetappen og ned til dimension “A” som vist pa
tegning TPD497. Dette vil normalt give spindlen den korrekte, styrede, fri omdrejningshastighed. Det er imidlertid kun en tilnaermet justering,
og en tachometerkontrol kan vise, om yderligere justering er ngdvendig. Metrikken skrues leengere ned pa monteringstappen for at forege
hastigheden, og tilbage opad for at reducere hastigheden.
Den korrekte, styrede, fri omdrejningshastighed for

de forskellige modeller er:

Modeller hastigh.eder,
o./min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)
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Installation og Smering

Serg for at lufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt

ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,

luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse i opadgaende slange og brug en anti-
piskeanordning tvaers over enhver slangekobling uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 47113980 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som t=timer, d=dage og
m=maneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter

2. Regulator

3. Smereapparat

4. Nedafspeerringsventil

5.

6.
7.
8

Slangediameter 9. Olie
Gevindstorrelse 10. Fedt - under samlingen
Kobling 11. Fedt-gennem monteringen

Sikkerhedstryksikring

Justering Af Smorenippel

Bagdaekslet flernes, og justeringsskruerne pa smeoreniplen drejes. Oliegennemstrgmningen reduceres ved at skrue skruerne ind (med uret).

Oliegennemstrgmningen forgges ved at skrue

skruerne ud (mod uret). Begge skruer kan bruges til at kontrollere oliegennemstrgmningen.

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter veerktojets levetid anbefales det at demontere og affedte varktejet, og opdele de adskilte komponenter ud fra materialetypen, sa de kan

genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale

vejledning.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.

DA-2
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anviandning:

Los Taladros Multi-aleta de Distancia Minima Modelos No Reversibles 2XJA1, 2XKA1y 2XMA2, y los Modelos Reversibles 22JA1, 22KA1, 22MA2 y
22NA1, estan disefados para mantenimiento y fabricacién de acero pesado.

For mer information, se Luftdrivna borrmaskiners p
Handbdcker kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

duktsikerh

ion Form 3.

Produktspecifikationer

Has:::;(_:llhet Kapacitet i stal
Modeller " " Spindelutférande
varv/min Borrning | Brotschning
tum mm tum mm
Acci i giratorio, No-Reversible
2UA-EU [ 1025 [on16 | 14 358 | 10 0,703 - 16 ganga 0-1/2 tum chuck
2XKAT-EU | 725 [one | 14 [ 716 | 11 | 0,703 - 16 génga 0-1/2 tum chuck
Reversible, Acci Giratorio
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Koniskgdngat 0-1/2 tum chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Koniskgdngat 0-1/2 tum chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Koniskgédngat 0-1/2 tum chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Koniskgdngat 0-1/2 tum chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 nr. 2 morsekona
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 nr. 2 morsekona
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Konisk géngat 5/8 tum fyrkantsdrev
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Konisk géngat 5/8 tum fyrkantsdrev
22KWA1 725 - - - - Koniskgangat 1/2 tum chuckfor traborr
22KWAT1-EU 725 - -— - Koniskgangat 1/2 tum chuckfér traborr
Reversible
2N51-EU [ 280 [ - | — [ —
Ljudstyrkeniva dB(A) Vibrations (m/s?)
Modeller ANSI 55.1-1971 (15028927)
Tryck Effekt (1S03744) Niva
2XJAT-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 o o <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 — — <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Justering Av Varvregulatorn

Dé en ny varvregulator skall monteras, skall justeringsmuttern skruvas till dimension “A” enligt bild TPD497. | och med detta kommer vanligtvis

korrekt fri hastighet pa spindeln att regleras. Detta ar dock endast en uppskattad installning och ytterligare justering kan behévas efter kontroll
med en varvraknare. Skruva muttern ldngre in pa axeln for att 6ka hastigheten; skruva ut den fér att minska hastigheten.
A=131/32 tum for borrar med standardpadrag
A=17/8 tum fér motorer som ar férsedda med fjarrkontroll

Korrekt reglerad fri hastighet vid spindeln, for de olika

modellerna, ar:

Modell Hastighet,

varv/min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

03523024_ed23
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Installation och Smorjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran
ventiler placerade vid ledningens lagsta

punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstréom fran slangen och anvand en anti-ryckenhet
over alla slangkopplingar som saknar intern avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sonder eller koppling los-
sar. Se illustrationen 47113980 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och definieras som h=timmar, d=dagar och
m=méanader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 7. Koppling

2. Regulator 8.  Sékerhetsventil

3. Smorjare 9. Olja

4. Nodstoppsventil 10. Fett — under montering
5. Slangdiameter 11. Fett-via anslutning
6. Gangdimension

Justering Av Smaérjaren

Smdrjaren justeras genom att regulatorhuset avldagsnas och oljejusteringsskruvarna vrides. Om skruvarna vrids inat (medsols), kommer oljefl6-
det att minska. Om de vrids utat (motsols), kommer oljeflédet att 6ka. Oljeflodet kan justeras genom att endera skruven vrids.

Delar och Underhall
D4 verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna sorteras for atervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av originalinstruktionerna.
Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till ndrmaste Ingersoll Rand kontor eller distributér.

SV-2 03523024_ed23



Sikkerhetsinformasjon for Produktet

Tiltenkt Bruk:

Close Quarter Multi-Vane ® Bor, er Nonreversible Modeller 2XJA1-EU, 2XKA1-EU og 2XMA2-EU, og Reversible Modeller 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU og 22NA1-EU, designet for heavy stal fabrikasjon og vedlikehold.

For ytterligere infor jon henvises det til produktsikkerhetsinfor j] i trykkluftsborets handboksskjema 04580353.
Handbgker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

O F." . Hullkapasitet i stal
o L 9 Spindel
M N .
rpm Boring | Opprgmming feste
tomme | mm tomme mm
Ikke-reversibel, Padi k
2UAT-EU | 1025 [ one [ 14 [ 38 [ 10 ] 0,0703-16 gjenge 0-1/2" chuck
2XKAT-EU | 725 [ one | 14 | 716 | 11 ] 0,0703-16 gjenge 0-1/2" chuck
reversibel, Padi kani
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 morsekonus muffe nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 morsekonus muffe nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 stubbkonus gjenget 5/8” firkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 stubbkonus gjenget 5/8” firkant
stubbkonus gjenget chuck for
22KWA1 725 - - - - bbktr(-zbor 1/2"5kaflt1 =
stubbkonus gjenget chuck for
22KWA1-EU 72 - - - - trebor 1/2" skaft,
reversibel
22N51-EU__ | 280 — 1 -1
Lydniva dB(A Vibrasjons (m/s?)
Modeller ANSI S5.1-1971 (15028927)
Trykk Styrke (1SO3744) Niva
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU o - <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU — — <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU — - <25

Justering Av Turtallsregulator

Nar regulatoren monteres, skru justeringsmutteren inn pa skaftet i folge dimensjonen “A” som er vist pa tegning TPD497. Dette vil som oftest
resultere i riktig regulert hastighet av spindelen. Dette er bare en omtrentlig instilling. Bruk der for en turteller til finjustering. Skru mutteren inn
for & gke hastigheten; skru den ut for & senke hastigheten.
A=1-31/32 tomme for bor med standard padrag

A= 1-7/8 tomme for motorer utstyrte med fjernstyring

Den riktige, regulerte spindelhastigheten for de
forskellige modellene er:

Modell Hastighet, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved

verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rorpunkter, luftfilter og

kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstroms i slangen og bruk en antipiskeenhet

over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil eller utilsiktet frakobling. Se tegning 47113980
og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises i den sirkulzere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter identifis-
eres som:

1. Luftfilter 7. Kobling Slangebruddsventil

2. Regulator 8.  Sikkerhetsluftsikring

3. Smereapparat 9. Olje

4. Nodstoppventil 10. Smorefett — under montering

5. Slangediameter 11.  Smorefett - gjennom smerenippel
6. Gjengedimensjon

Justering Av Smoring

For & justere smearingen, flern bakstykket og skru justeringsskruene. Skrur du skruene inn (med urviseren) reduserer du oljestramningen. Skrur
du skruene ut oker du oljetremningen. Oljetramningen kan reguleres ved & bruke en av begge skruer.

Deler og Vedlikehold

Nér verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje og sortert etter materialer i gjenvinning-
spyemed.

De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utferes av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:
Ahtaiden paikkojen monilamelliset porakoneet, yksisuuntaiset mallit 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ja 2XMA2-EU, seka kaksiskuuntaiset mallit
22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU och 22NAT-EU on tarkoitettu raskaaseen metallin tydstoon ja huoltoon.

Lisdtietoja on Paineilmatoimisten porien tuoteturvallisuuden lomakkeessa 04580353.
Kayttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

Tuotteen Erittelyt

Vapaa Kapasiteetti teriksessa )
Mallit Nopeus Spindle,
rpm Poraus | Avarrus Attachment
tuumaa | mm__ | tuumaa mm
Yksi: i kiertamalla
UAM-EU [ 1025 | 916 [ 14 [ 38 | 10 | 0,703 kierre 0-1/2" istukka
2XKAT-EU | 725 | 96 | 14 | 7ne |11 | 0,703 kierre 0-1/2" istukka
Kaksi: i kiertamalla
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Kartio,kierteet 0-1/2"istukka
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Kartio,kierteet 0-1/2" istukka
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Kartio,kierteet 0-1/2"istukka
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Kartio,kierteet 0-1/2"istukka
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Nro 2 Morse—kartioistukka
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Nro 2 Morse-kartioistukka
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Kartio, kierteet 5/8” nelio
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Kartio, kierteet 5/8” nelié
22KWA1 725 - - - - Kartio, kierteet puuporaistukka 0-1/2"
22KWAT1-EU 725 -— — - - Kartio, kierteet puuporaistukka 0-1/2"
o n
22N51-EU_ [ 280 — [ =]
Melutaso dB(A) Virina (m/s?)
Mallit ANSI $5.1-1971 (15028927)
Paine Teho (1S03744) Taso
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 o o <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Saatimen Saadot

Kun asennat uutta saatimen kokoonpanoa, kierra saatémutteri akseliinsa, niin ettd mitta “A” alla olevassa kuvassa TPD497 on asianmukaisessa
arvossa. Tama yleensa johtaa siihen, etta tyokalun akselin vapaa nopeus on sallitussa rajoissa. Tama on kuitenkin vain summittainen asetus.
Tarkasta se kierroslukumittarilla. Jos asetuksen muuttaminen on tarpeellista, kierrd mutteri syvemmalle akseliin lisatdksesi tyokalun vapaata
nopeutta ja kierra sitd ulospdin akselista vahentaaksesi tyokalun vapaata nopeutta.

A=1-31/32 tuumaa porakoneille, joissa on vakiokaynnistin

A=1-7/8 tuumaa moottoreille, jotka on varustettu kauko-ohjauksella

Eri mallien oikeat saadetyt vapaat nopeudet tyokalun

akselilla ovat seuraavat: A
Malli Kierrosnopeus,
rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
D4l

22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

03523024_ed23 FI-1




Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tydkalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tyokalun tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/vent-
tiileista putkiston alakohdasta/-kohdista, iimansuodattimesta ja kompressorin séiliosta péivittain. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun
yldsuuntaan ja kayta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole sisdista sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettad
tai liitos irtoaa. Katso sivun 2 piirros 47113980 ja taulukko. Huoltovéli osoitetaan ympyranuolella ja maaritetaan todellisina kdyttétunteina (h),
-péivind (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 7. Liitanta

2. Saadin 8. llmavaroke

3. Voitelulaite 9. Oly

4. Hatasulkuventtiili 10. Rasvaus - kokoamisen yhteydessa
5. Letkun halkaisija 11.  Rasvaus - sovitteen kautta

6. Kierteen koko

Voitelulaitteen Saataminen

Voitelulaitteen sdatamiseksi irroita takalevy ja kierrd voitelimen saatéruuveja. Ruuvien kiertdminen myotapdivaa liyn virtauksen
maaraa. Ruuvien kiertdminen ulos vastapaivaan lisaa oljyn virtauksen maaraa. Oljyn virtauksen maaraa voidaan saatad kumpaa tahansa ruuvia
saatamalla.

Varaosat ja Huolto

Kun tdman tydkalun kayttéika on loppunut, suosittelemme tyokalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta
varten.

Alkuperaiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperaisen ohjeen kdannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto Idhimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjalle.
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Informagées de Segurancga do Produto

Utilizagao Prevista:

Os Berbequins Multi-Hélice para Espagos Reduzidos Nao-Reversiveis Modelos 2XJA1-EU , 2XKA2-EU e 2XMA2-EU, e os Modelos Reversiveis
22JAT-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU e 22NAT-EU sdo concebidos para fabricacao e manutengao de agos pesados.

Thad I

Para obter informagdes mais d [ o | com as informagées de seguranca do produto do berbequim pneumatico
com a referéncia 04580353.
Pode transferir manuais do seguinte enderego da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Vel:ic‘:;ieade Capacidade da Barrena
Modelos om Perfurando | Alargando Fuso, Acoplamento
pol. mm | pol. [ mm
Rolo, Nao reversivel
2XUAT-EU [ 1025 | 916 [ 14 [ 3/8 [ 10 | Rosca de 0,703 - 16, Encabadouro de 0-1/2"
oXKAT-EU | 725 [ os16 [ 14 [ 7716 | 11 ] Rosca de 0,703 - 16, Encabadouro de 0-1/2"
Rolo, Reversivel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Soquete Conico Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Soquete Conico Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Fuso Conico, Rosqueado, Comando Quadrado 5/8”
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Fuso Conico, Rosqueado, Comando Quadrado 5/8”
Fuso Conico, Rosqueado, Haste de Madeira de
22KWA1 25 - - - - = 1/2" Encabaéiouro dogite g
Fuso Conico, Rosqueado, Haste de Madeira de
22KWA1-EU 25 — - - — 1/2"Encabadouro do Bite
Reversivel
2N51-EU [ 280 [ -~ [ ] — [ —
Nivel de Ruido dB(A) Vibragdes (m/s?)
Modelos ANSI $5.1-1971 (15028927)
Pressao Poténcia (1S03744) Nivel
2XJA1-EU o — <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 o - <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25
Ajuste Do Mestre

Quando instalar um novo Conjunto de Mestre, parafuse a Porca de Ajuste para dentro da Haste com dimensao “A” mostrada no Desenho
TPDA497. Isto resultara geralmente numa velocidade livre governada apropriada do Fuso. Porém, isto € somente um ajuste aproximado e,
depois de aferir com um tacémetro, outros ajustes podem ser necessarios. Aperte a porca para dentro da Haste para aumentar a velocidade, e
desaparafuse para diminuir a velocidade.

A =1-31/32"para Berbequins com Regulador de Presséo Padrao

A =1-7/8"para Motores equipados com Controle Remoto (Desenho TPD497)

A
A velocidade livre regulada correcta no Fuso para varios Modelos no qual o Fuso é:
Modelo Velocidade, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
-

22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Instalagao e Lubrificagao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressdo de servico maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da
ferramenta. Drene diariamente o condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e do
reservatorio do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um dispositivo an-
tivibragdo e antiflexao em todas as unides de mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a uniao se desligar. Consulte o desenho 47113980 e a tabela da pagina 2. A frequéncia
de manutencéo é indicada por uma seta circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacao real. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 7. Unido

2. Regulador 8. Fusivel de ar de seguranca

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Vélvula de interrupgéo de emergéncia 10. Massa lubrificante - durante a montagem

5. Diametro da mangueira 11. Massa lubrificante - através do bico de admissao

6. Tamanho da rosca

Ajuste Do Reservatério De Oleo

Para ajustar o reservatério de 6leo, remova o Cabegote Traseiro e gire os Parafusos de Ajuste do Reservatério de Oleo. Ao girar os Parafusos
(sentido horario) reduz-se o fluxo de dleo. O fluxo de 6leo pode ser controlado ao se girar qualquer um dos Parafusos.

Pecas e Manutencéao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas
por tipo de material para poderem ser recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

A reparagdo e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.

PT-2 03523024_ed23



MAnpogopisg Aopaleiag Mpoidvrog

Npoopilopevn Xprion:

KAeiote Tpiprjvou Multi-Vane ° Tpumavia, Nonreversible MovtéAa 2XJA1-EE, 2XKA1-EE kat 2XMA2-EE, kat AvactpéPipa Movtéha
22JA1-EE, 22KA1-EE, 22MA2-EE kai 22NA1-EE, givan oxediacpéva mapaywyn Bapéog xaAvBa kat yia guvtiipnon.

Na nepiocoTepeg MAnpoPopieg pé€te oo ‘Evrumo 04580353 tou EyxeipiSiov MAnpogopiiv Acpalsiag Mpoidvrog yia

Agpotpumava.
H AN Twv eyxelptdiwv pmopei va yivel amé tnv nAektpovikn diebBuvon www.ingersollrandproducts.com

Mpodiaypagég Mpoidvtog

%;32;52 Ikavotnta og XaAuBa
MovTtéhas . . AtpdKTou, Zuvnppévo
rpm Awatpnon | ECWTEPIKN
in. mm | in. [ mm
Mn avactpéPipn, ykatov PoAé
XA-EU [ 1025 [or6 | 14 | 38 10 | 0.703-16 vijua, 0-1/2" Aiokog SOo@IENG
2XKAT-EU | 725 [one [ 14 | 7116 11 0.703-16 vija,0-1/2" Aiokog THo@IENg
AvactpéPiun, ykaliou PoAo
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 STuvappoyr STeNéxoug, pe Smeipwpa, 0-1/2“ Aiokog TUo@IENG
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 JTuvappoyn STeNéxoug, e Smeipwpa, 0-1/2“ Aiokog TVo@IENG
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 JTuvappoyn XTeNéxoug, pe Imeipwpa, 0-1/2“ Aiokog Z0o@IENg
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Juvappoyn XteNéxoug, pe Ineipwpa, 0-1/2 Aiokog ZVo@IEng
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Ap. 2 Mopaikr Mpila Stehéxoug
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Ap. 2 Mopaikr Mpila Stehéxoug
22NAT 280 7/8 2 5/8 16 Suvappoyr XTENEXOUG, UE Znslpu{pa 5/8" Tetpaywvikd
Tpogobdotikd
2INAT-EU 280 7/8 2 s/8 16 Tuvappoyn ZTENEXOUC, HE Znelpw'pq 5/8" Tetpaywvikd
Tpogobdotikd _
22KWAT 725 . . . . Suvappoyn XTE)\EXO})C, He Z‘nsnpfupu, 1/2‘ =0Ao Koppov
Mmoulovio, Koppdtt Aiokou Zuog_lggg
22KWA1-EU 725 Zuvappoyn ZTENEYOUG, ke Zmeipwha, 1/2" Z0ho Koppod
Mmouloviou, Koppdtt Aiokou SVo@iEng
AvacTtpo@iko
22N51-EU_ | 280 [ — 1 —
HxntikA Z1a0pun dB(A) Kpadaopwv (m/s?)
Movtéhas ANSI S5.1-1971 (15028927)
Migon loxug (1IS03744) I1aépun
2XJAT-EU — - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 o - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - — <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 — - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Mpocappoyn Tou pubpioTy

Katd tnv eykatdotaon piag véag Zuvappoynig Pubuiot, Bidwote to Magiuadt PuBpiong emdvw ato otélexog o€ Sidotaon “A” mou Seixvetat
0710 ZX. TPD497. Auto ouvriBwg Ba €xel wg amoTéNeopa TNV eVPLBUN eEAeVBEPN TaxUTNTA TNG ATPAKTOU. QOTAO0, AUTO Eival HOVO Mia KATA
TIPOCEYyIoN PUBUION Kal, HETA Ao ENEYXO ME OTPOPOUETPO, TTEPAITEPW PUBUION pmopEi va givatl amapaitntn. Bidwote 1o Magpddt pakputepa
£MAVW 0TO STENEXOG YIa va auénBei n TaxuTNTa® KIVAOTE TO POG Ta THOW YIa VA HEIWOETE TNV TaxuTNTa .

A =1-31/32"yia Tpundvia pe Mpdturn PuBuIoTIkr AkAeida.

A =1-7/8"y1a Kivntripeg pe Tnhexelplotrplo.

H owotd pubpi{opevn eNevBepn TaxutnTa yia Ta Stapopa Movtéha otnv ATpakTo ivat: A
MovTtélo Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
2

22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Eykatdaotaon kat Aimavon

MpooappooTe To péyeBog TNG ypappig mapoxnc aépa yia tn Slac@dAion tng péylotng mieong Asrtoupyiag (PMAX) otnv eicodo Tou epyaleiou.
AmooTtpayyilete kaBnuePIVa To cuPMUKVWHA amo T BaABida(eq) oTo XapunAo onpeio(a) Tng cwAvwong, To Giktpo aépa Kal Tn de§apevr
oupmeoTr. Eykataotiiote pia BalBida aépa acpaleiag avdvtn Tou EUKAUITOU CwARVaA KAl XPNOIMOTIOINOTE Hid CUCKELN TTPOCTACiag

o€ omoladrmoTe 0UCEVEN EVKAPTTTOU CWARVA XWPIG ECWTEPIKN SIAKOTH TTAPOXNG YIa TNV ATTOQUYH TIVAYHATOG TOU EUKAUTTOU CWARVA

OE TIEPIMTWON ACTOY(AG TOU CWARVA 1} amocUveong Tng culeuénc. BAéme To oxédio 47113980 kat Tov Tivaka otn oghida 2. H ouyvotnta
oLVTAPNONG ERpaviCeTal pe KUKAIKO BENOG Kat opiletal wg h=wpec, d=npépec Kal M=pNAVES TPAYMATIKAG XPrioNG. AvTikeileva avayvwpiovtat
wg:

1. ®iktpo aépa 6. MéyeBog omelpwpatog 10. Tpacdpiopa - Katd n
2. PuBpiotig 7. 30Cevén ouvappoAdynon

3. Amavtig 8. BaABida aépa acpaleiog 11. Tpacdpiopa - Kata v
4. BaABida S10KOTTNG €KTAKTNG 9. A&dt gykaraotaon

5. AAUETPOC EVKAUTTOU CWARVA

PUBuion Mimavtipa

lNa va pubpioete Tov Aimavtrpa, agaipéote Ty Ke@ahr) otripiéng Kal meplotpePte Tig Bideg Mpooappoyn Atmavtrpa. ZTpégpovtag Tig Bideg
Tpog Ta péoa (§e§160Tpo@a) pewwvel T por) meTpelaiov.STpépovtag Tig Bideg mpog ta £§w av&davel tn por metpeaiov. H por metpelaiou
umopei va eAeyxOei oTpépovtag omoladnmote Bida.

E§aptiipata kat Zuvtiipnon

Otav n mpoBAemomevn mepiodog Kavovikig {wrig Tou epyaleiou €xel AjEel, CUVIOTATAL N ATTOCUVAPMOAGYNON TOU £pYaAEiou, N amoAimavon Kat
0 S1axwPICMOG TWV AVTANAKTIKWY KATA UAIKO YIa VO MITOPECOUV VA AVAKUKAWOOUV.

Ot mpwToTUTIEG 08NYiEC ival oTa ayyAKd. Ot AMNEC YADOOEC €ival HETAQPAON TWV TPWTOTUTIWY OSNYIWV.
H emokeun kat ouvTrpnon Twv epyaleiwv mpémel va Slevepyeitat and E§ouciodotnuévo Kévtpo Zuvtripnong.

la omoladnmote epwtnon amotaveite aTo MANGIECTEPO MPAYEio 1 AVTITPAOWTO TNG
Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomointikou cupBoAou.
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Informacije o varnem ravnanju z izdelkom

Predvidena uporaba:

Priro¢ni manjsi vrtalniki znamke MultiVane®, enosmerni modeli 2XJA1-EU, 2XKA1-EU in 2XMA2-EU in dvosmerni model. Modeli 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU in 22NA1-EU so namenjeni za izdelovanje in vzdrzevanje tezkih jeklenih konstrukcij.

Ce zelite ve¢ informacij, glejte priro¢nik za varno delo s p kimi vrtalnimi stroji - ob 04580353,
Prirocnike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Specifikacije izdelka.

Prazni tek Zmogljivost (za jeklo)
Modeli - Vrtanje | Povrtavanje Vreteno, dodatek
obr/min
in. mm_| in. [ mm
Ei ni_Rocaj Rocica
2XAI-EU | 1025 [ 9116 | 14 | 358 [ 10 | 0.703-16 navoj, 0-1/2"Vpenjalna glava
2XKA1-EU [ 725 [ os16 | 14 [ 716 | 11| 0.703-16 thread,0-1/2" Vpenjalna glava
Dvosmerna Ro¢aj Throttle
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Vrtalna glava, nazobc¢ana, 0-1/2" za pritrjevanje
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 LeZisce stojecega vrtalnika St. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 LeZisce stojecega vrtalnika $t. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Glava svedra, oglata, 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Glava svedra, oglata, 5/8"
22KWA1 725 - - - -—- Glava svedra, 1/2" konicasta, za les
22KWA1-EU 725 - - - - Glava svedra, 1/2"konicasta, za les
Dvosmerna
2oN51-EU | 280 | — | -
Raven hrupadB(A) Raven (m/s?)
Modeli ANSI S5.1-1971 (15028927)
Tlak Mo¢ (1S03744) Tresljajev
2XJAT-EU -— - <25
2XKA1-EU 964 1094 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - — <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - o <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - — <25
22NA1-EU o - <25
22KWA1 — - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Nastavljanje regulatorja

Pri names¢anju novega regulatorja privijte nastavno matico na steblo do poloZzaja »A, kot je prikazano na sliki TPD497. Posledica tega je
navadno ustrezno regulirana prosta hitrost vretena. Kljub temu je to zgolj priblizna nastavitev, saj bodo po merjenju s tahometrom morda
potrebne dodatne prilagoditve. Matico privijte globlje na steblo in zvisajte hitrost; za zmanjsanje hitrosti jo prestavite nazaj.

A =1-31/32"(2,5-78/81 cm) za vrtalnike s standardno glavo.

A =1-7/8" (2,5-18/20) cm za motorje z daljinskim upravljanjem. A
Ustrezna prosta hitrost na vretenu za razlicnimi modele na vretenu je:
Modeli Tek, obr/min
|
N a

22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Namestitev in mazanje

Premer dovodne zra¢ne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu tlaku (PMAX) na vstopnem priklju¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte
varnostno zra¢no varovalko na dovod in uporabite protipovratno enoto na cevnih razdelilnikih brez lastnih varoval, da preprecite povratni
tok v primeru, da se cev sname z razdelilnika. Glejte sliko 47113980 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni puscici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Deli po to¢kah:

1. Zracnifilter 7. Spojka

2. Regulator 8. Varnostna Zra¢na Varovalka
3. Mazalka 9. Olje

4. Varnostni izkljucitveni ventil 10. Mast - med sestavljanjem
5. Premer cevi 11.  Mast - prek cevovoda

6. Velikost navoja

Nastavljanje oljnika

Za nastavitev oljne mazalke odstranite zadnjo glavo in zavrtite vijake za prilagajanje oljne

mazalke. Privijanje vijakov (v smeri urnega kazalca) zmanjsa pretok olja. Odvijanje vijakov poveca pretok olja. Pretok olja lahko nadzirate z
obrac¢anjem kateregakoli vijaka.

Sestavni deli in vzdrzevanje
Ko se Zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno z reciklaznimi postopki.
Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvajajo samo na pooblas¢enem servisnem centru.Morebitne pripombe in vprasanja sporocite
najblizjemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Uéel Pouzitia:

Vitacky Multi-Vane® s uzavretym Stvorhranom, modely 2XJA1-EU, 2XKAT-EU a 2XMA2 -EU so spatnym chodom a bez spatného chodu Modely
22JAT1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU a 22NA1-EU st urcené pre naro¢nt montaz a udrzbu ocele.

Dalsie informacie najdete v priru¢ke Bezpeénostné instrukcie pre pneumatické vitacky 04580353.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktuv

':}:;:t’;::: Kapacita pri oceli o
Modely . Vitanie | Vyhrubovanie Vreteno, pripojenie
ot./min - -
n. mm n. mm
Valéekovy skrtiaci ventil bez spatného chodu
2XAI-EU_ | 1025 [or16] 14 [ 358 ] 10 | 0.703-16 zavitovy, 0-1/2" sklu¢ovadlo
2XKAT-EU__ | 725 [one | 14 T 76 | 11 ] 0.703-16 zavitovy,0-1/2" sklu¢ovadlo
Valéekovy skrtiaci ventil so spatnym chodom
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklu¢ovadlo
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklu¢ovadlo
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklucovadlo
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklu¢ovadlo
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morseovo sklucovadlo na zévitniky ¢. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morseovo skluc¢ovadlo na zavitniky ¢. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 5/8" stvorhranny hriadel
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Kuzelovy cap, zavitovy, 5/8” $tvorhranny hriadel
22KWA1 725 - -—- - - Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 1/2" drevena nasada, upinadlo vrtaka
22KWA1-EU 725 - - - Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 1/2” drevena nasada, upinadlo vrtaka
Suosi $krtiaci ventil
22N51-EU__ | 280 [ =1 -1 -
Hladina Hluku dB(A) Vibracii (m/s?)
Modely ANSI $5.1-1971 (15028927)
Tlak Vykon (1S03744) Hladina
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o o <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 o o <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Nastavenie regulatora

Pri instalovani nového reguldtora naskrutkujte na skrutku nastavovaciu maticu na rozmer “A” tak, ako je to znazornené na vykrese TPD497.
Zvycajne sa tym dosiahne spravne vyregulovana neobmedzena rychlost vretena. Toto je viak len priblizné nastavenie a po skontrolovani podla
tachometra méze byt nutné dalsie nastavenie. Nastavovaciu maticu zaskrutkujte dalej na vreteno, aby sa zvysila rychlost; odskrutkovanim
matice v opa¢nom smere sa rychlost znizi.

A =1-31/32"pre vitacky so standardnym Skrtiacim ventilom.
A =1-7/8" pre elektromotory vybavené dialkovym ovladanim.

A
Spravne vyregulovana neobmedzend rychlost vretena pre rézne modely je:
Modely Volnobehu, ot./min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025 (
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725 . \s g
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 }\\Q.iII'
22NA1-EU 280

‘b

(Dwg. TPD497)
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Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte
kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej ¢asti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez vietky hadicové spoje bez vnutorného uzéveru,
aby sa zabranilo Svihaniu hadice, ak zlyhd hadica alebo déjde k uvolneniu spoja. Vid obr. 47113980 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania
udrzby je zndzorneny v kruhovej Sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného pouzivania. Prehlad polozZiek:

1. Vzduchovy filter 7. Spojenie

2. Regulator 8.  Bezpecnostny vzduchovy isti¢
3. Mazivo 9. Olej

4. Nudzovy uzatvaraci ventil 10. Vazelina - po¢as montaze

5. Priemer hadice 11.  Mazanie - pomocou maznic
6. Velkost'zavitu

Nastavenie mastenicky

Pokial chcete nastavit olejni¢ku, demontujte konika a otocte nastavovaciu skrutku olejnicky. Otacanie skrutiek (v smere hodinovych ruciciek)
znizuje prietok oleja. Vyskrutkovanie skrutiek zvysuje prietok oleja. Prietok oleja je mozné nastavovat pomocou jednej zo skrutiek.

Diely a Udrzba
Ked'skonci Zivotnost’ naradia, odporticame naradie rozobrat; odstranit’ maziva a roztriedit’ diely podla materidlu tak, aby mohli byt' recyklované.

Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch st prekladom originalu pokynov.
Oprava a tdrzba naradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku

Ucel Pouziti:

Vrtéky Close Quarter Multi-Vane®, nereverzni modely 2XJA1-EU, 2XKA1-EU and 2XMA2-EU a reverzni modely 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU a 22NA1-EU jsou navrzeny pro montaz a udrzbu oceli.

Dalsi informace najdete v pfiruc¢ce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické vrtacky 04580353,
Prirucky si mlzete stahnout z webové adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku
Rycrloz:‘zrdlu Kapacita u oceli ) )
Modely Vrtani | Vystruzovani Vieteno, nastavec
rpm
in. mm in. [ mm
Nereverzni valcovy regul
2XAI-EU | 1025 96| 14 [ 3/8 [ 10 0.703-16 zavitovy, podlozka 0-1/2"
2XKA1-EU [ 725 Jone | 14 [ 716 | 11| 0.703-16 zavitovy, podlozka 0-1/2" Chuck
Reverzni valcovy
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morsev kuzel ¢. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morselv kuzel ¢. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Zuzeny kuzel, zavitovy, ¢tvercové hlava 5/8”
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Zuzeny kuzel, zavitovy, ¢tvercové hlava 5/8”
22KWA1 725 -—- -—- - - Zuzeny kuzel, zavitovy, dfik 1/2, devo, klin
22KWA1-EU 725 - -—- - -—- Zuzeny kuzel, zavitovy, dfik 1/2, devo, klin
Reverzni
22N51-EU_ | 280 [ -1 -1 — T -
Hladina Hluku dB(A) Vibraci (m/s?)
Modely ANSI $5.1-1971 (15028927)
Tlak Vykon (1S03744) Hladina
2XJA1-EU <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Nastaveni regulatoru

Pfi instalaci nové sestavy reguldtoru nasroubujte na dfik stavéci matici k rozméru A zobrazenému v Dwg. TPD497. To bude mit obvykle za
nasledek spravny odstup od vietena. Nicméné toto je pouze pfiblizné nastaveni a po zkontrolovani otdckoméru miize byt tieba provést

dodatecné nastaveni. Pokud nasroubujete matici déle na dfik, rychlost zvysite, vracenim matice zpét rychlost snizite.

Pro vrtaky se standardnim regulatorem A=1-31/32"
Pro motory vybavené dalkovym ovladanim A=1-7/8".

Spravny odstup od vietene pro riizné modely je:

Modely Rychlost, ot / min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

03523024_ed23
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Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do néradi zajisten jeho maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu)
ve spodni casti (castech) potrubi, vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte bezpe¢nostni vz-
duchovou pojistku a pies viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v piipadé, ze
dojde k poruseni vedeni nebo preruseni spojeni. Na obr. 47113980 a tabulka na str. 2. Cetnost tdrzby je uvadéna v kruhové sipce a je definovana
jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 7. Spojeni

2. Regulator 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
3. Mazivo 9. Olej

4. Nouzovy uzaviraci ventil 10. Maznic - béhem montaze

5. Prumer hadice 11.  Maznic - pro spoje

6. Velikost zavitu

Nastaveni maznice

Pro nastaveni maznice je nutné demontovat zadni hlavice a otacet regula¢nimi Srouby maznice. Otoceni Srouby (ve sméru chodu hodi-
novych ruéi¢ek) snizuje pratok oleje. Vysunuti Sroubtl pratok oleje zvy3uje. Pritok oleje Ize ovladat ota¢enim kteréhokoliv sroubu.

Dily a Udrzba

Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily podle materialu tak, aby mohly byt recyklovény.

Originalni navod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho navodu.
Oprava a tdrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stiedisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:

Multi-Vane® Ighipuurid, mittepéoratavad mudelid 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ja 2XMA2-EU ning pooratavad; mudelid 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU ja 22NA1-EU on moéeldud tugeva terase tootmiseks ja hooldamiseks.

Lisateavet leiate juhendist “Air Drills Product Safety Information Manual Form 04580353” (pneumaatiliste trellide ohutusteabe
juhend).
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

Toote Spetsifikatsioon

Tuh“ algu Joudlus terase puhul
Kiirus
Mudelid PP, . Voll, kinnitamine
Puur | Hooritsemine
rpm n -
in. mm in. mm
Mittepooratav valtsdrossel
2XUAI-EU | 1025 [ 916 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 keermestatud, 0-1/2" padrun;
2XKAT-EU | 725 [ o6 | 14 [ 716 | 11 | 0.703-16 keermestatud,0-1/2" padrun;
Pooratav valtsdrossel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 nr 2 Morse koonuse pesa;
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 nr 2 Morse koonuse pesa;
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 koonusekujuline vollijatk, keermestatud 5/8” nelinurkne ajam;
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 koonusekujuline véllijatk, keermestatud 5/8” nelinurkne ajam;
22KWA1 725 -—- - - - koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 1/2" timarpuit, puurkrooni padrun;
22KWA1-EU 725 -—- - - - koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 1/2" timarpuit, puurkrooni padrun;
Pooratav
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — [ —
| Miiratase dB(A) ANSI S5.1-1971 Vibratsioon (m/s?) (15028927)
Mudelid
Roéhk Véimsus (ISO3744) Tase
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — o <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 — o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Regulaatori tapsustus

Keerake uue regulaatori mooduli paigaldamisel reguleerimismutter silindri kiilge, et saavutada dimensioon A", mis on ndidatud joonisel
TPD497. Selle tulemuseks on dildjuhul volli dige regulatsiooniga vabakiirus. See on siiski vaid ligikaudne seadistus ja parast tahhomeetriga
kontrollimist voib vajalik olla taiendav reguleerimine. Keerake kiiruse suurendamiseks mutrit silindril edasi ja kiiruse vahendamiseks tagasi.
A=1-31/32"standardse drosseliga puuride korral.

A = 1-7/8"kaugjuhtimisega varustatud mootorite korral.

Volli 6ige regulatsiooniga vabakiirus
erinevate mudelite korral:

Mudelid Kiirus, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labimoddugadhutoiteliin. Laske iga pdev torustiku madalaima(te)
punkti(de) ventiili{de)st, 6hufiltrist ja kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jérele nduetekohaselt dimensioonitud 6hukait-
seklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et véltida vooliku visklemist selle purunemise
voi liite lahtituleku korral. Vt joonis 47113980 ja tabel |k 2. Hoolduse sagedus on ndidatud tmarnoolel ja seda méaratletakse jargmiselt:
h=tunnid, d=p&evad ja m=kuud tooriista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 7. Liide

2. Regulaator 8. Ohukaitseklapp

3. Olitaja 9. Ol

4. Hadaseiskamisventiil 10. Madrimine - montaazi ajal
5. Vooliku labimoot 11. Méérimine - 1abi liitmiku
6. Keerme suurus

Olitaja reguleerimine

Olitaja reguleerimiseks vétke dra tagakaas ning keerake 6litaja reguleerimiskruvisid. Kruvide sissek ine (paripaeva) vahendab olivoolu.
Kruvide vljakeeramine suurendab élivoolu. Olivoolu on véimalik kontrollida kruve mélematpidi keerates.

Osad ja Hooldus

Pérast seadme tooea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada méardeainetest ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need
saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on tolgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks podrduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkoz6 Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:

Sztik elhelyezésii tobblapatos® furdk, nem visszaforgathaté 2XJA1-EU, 2XKA1-EU és 2XMA2-EU modellek, és visszaforgathat6 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU és 22NA1-EU modellek nehéz acélmegmunkalasra és karbantartasra.

Tovabbi informaciot a siiritett levegés furé 04580353 jelii, biztonsagi informaciékat tartalmazé kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.ingersollrandproducts.com.

A Termék Jellemzoi

Lce hftseg'es Kapacitas acél esetén
Modellek om Faras | Dorzsarazasa Tengely, toldalék
n. mm n. mm
Nem visszaforgathaté gorgés fojtoszeley
2XIAI-EU_ | 1025 [or16 | 14 [ 358 [ 10 | 0.703-16 Csonkkip, 0-1/2" menetes tokmény
2XKAT-EU | 725 [ort6 | 14 [7n6 [ 11 ] 0.703-16 Csonkkip,0-1/2" menetes tokmany
Vi f haté gorgés fojtoszel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokmany
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokméany
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokmény
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokméany
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 2-es szamu Morse kupos hiively
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 2-es szamu Morse kupos hiively
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Csonkkup, 5/8" menetes, négyzetes hajtas
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Csonkkup, 5/8" menetes, négyzetes hajtas
22KWA1 725 — — — — Csonkkup, 1/2" menetes, szarfa, csticstokmany
22KWA1-EU 725 --- - - -—- Csonkkup, 1/2" menetes, szérfa, csticstokmany
Iranyvaltés
22N51-EU | 280 [ — [ -1 =1 =
L Vibraciés (m/s?)
Modellek Zajszint dB(A) ANSI S5.1-1971 (15028927)
Nyomas Teljesitmény (1S03744) Szint
2XJAT-EU — - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 o o <25
22JA1-EU o - <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Szabalyozo Bedllitas
Uj regulatorszerelvény felszerelésénél, hajtsa fel az allitéanyat a szérra a TPD497 szamd rajzon lathat6 “A” méretig. Ez rendszerint a tengely kelld
szabalyozasmentes fordulatszamat eredményezi.

Ez azonban csak egy kozelité beéllitas, és fordulatszamlaloval végzett ellenérzés utan tovabbi bedllitas lehet sziikséges. Hajtsa tovabb az anyat
a tengelyre a fordulatszam ndvelésére; visszafelé a fordulatszam csokkentésére.
A=1-31/32"szabvany fojtészelepes furdkhoz.

A =1-7/8"tavvezérlovel felszerelt motorokhoz.

A helyes szabélyozasmentes fordulatszam a
kulonféle modellekhez a tengelynél:

Model Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Telepités és Kenés

A levegdbellatd vezeték méretét Ugy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis Gzemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bdl
a cs6vezetékek legalacsonyabb pontjan (pontjain), a légsziirékbdl (6) és a kompresszortartalybol naponta eressze le a kondenzatumot. Szereljen
megfelelé méreti biztonsagi levegészelepet a tomlé eléremend agédba és hasznaljon megfeleld rogzitdszerkezetet a belsé elzaré szerelvény nélkili
tomldkben, hogy a tomlé megrongalddasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a tomlé ne mozdulhasson el. Lasd a 47113980 rajzot és a tablazatot a
2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=6rékban, d=napokban, és m=hénapokban keril meg-
hatérozasra. Az elemek azonositésa:

. Vészleallitd szelep
. Tomléatmérd
. Menetméret
Olajoz6 Beallitas

Leveg6sztiré 7.  Csatlakozas
Nyomaésszabalyzd 8.  Biztonsagilevegdszelep
. Olajozo 9. Olaj
1
11.

0. Kendzsir - 6sszeszerelés alatt
1. Kendzsir - atmend szerelvény

oA wWwN =

Az olajozé bedllitasdhoz vegye le a hatlapot, és forgassa az olajozasszabalyozé csavarokat. Csavarja beljebb a csavarok (6ra jarasa szerint) az

laja las csokk A csavarok kicsavarasa noveli az olajaramlast. Az olajaramlas barmelyik csavar elforgatasaval szabalyozhato.

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithat6sag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashato utasitasok az eredeti utasitds forditasai.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végzheti.

Kozolnivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjeszt6hoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:

Didelés galios Multi-Vane® greztuvai, nereversiniai modeliai 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ir 2XMA2 -EU, ir reversiniai modeliai Modeliai 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU ir 22NA1-EU, skirti sunkiai apdirbamo plieno apdorojimui ir priezidrai.

Daugiau informacijos i ite iniy grazty gamini gos informacijos instrukcijos formoje 04580353.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés www.ingersollrandproducts.com internete.

Gaminio Techniniai Duomenys

Laisvosios
Eigos Galingumas dirbant su plienu
Modeliai Greitis Suklys, jo tvirtinimas
rpm GreZi | Praplatini
in. mm | in. [ mm
Nereversiva cilindriska drosele
2XJAT-EU_ [ 1025 [ 9716 | 14 | 38 | 10 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
2XKAI-EU | 725 [ one | 14 | 7116 [ 11 ] 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
Reversiva cilindriska drosele
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédzéjuzmava Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédz&juzmava Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8" kvadratveida pievads
22KWA1 725 -—- -—- - -—- Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
22KWA1-EU 725 - - - - Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
Reversinis
22N51-EU [ 280 [ — [ -
Garso Lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)
Modeliai ANSI S5.1-1971 (1s028927)
Slégis Galia (1S03744) Lygis
2XJA1-EU o — <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 1094 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Reguliatoriaus derinimas

Montuojant nauja regulliatoriaus mazga, reguliavimo verzlé uzsukama ant strypo iki zymos A", kaip nurodyta brézinyje TPD497.
Tokiu badu bus tinkamai nustatytas suklio laisvojo sukimosi greitis. Taciau toks nustatymas yra tik apytikslis ir, patikrinus tachometru, gali
prireikti papildomo reguliavimo. Greitis didinamas uzsukant verzle tolyn ant strypo, o atsukant verzle greitis sumazinamas.

A=1-31/32"greztuvams su standartine sklende.
A=1-7/8"varikliams su nuotoliniu valdymu.
Skirtingy modeliy tinkamai sureguliuotas laisvojo sukimosi greitis prie suklio yra toks: 7
-
NN zu

Modeliai Greitis, aps. / min
[
ol TR ||

22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025 S

a

22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725 \\\V 4
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 N
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)
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Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausia slégj jrankio jleidimo antgalyje (PMAX). Kondensatg i$ voztuvo (-u), esancio (-iy)
Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Auksciau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties visomis
Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty zarnai métytis j salis, jei nutrakty zarna ar
atsijungty jungiamoji mova. Ziarékite 47113980 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros daznis nurodytas ziedinéje rodykléje ir nustatomas pagal
faktinio naudojimo h=valandas, d=dienas ir m=ménesius. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 7. Jungiamoji mova

2. Reguliatorius 8. Apsauginis oro voztuvas

3. Tepimo jtaisas 9. Alyva

4. Avarinio i$jungimo voztuvas 10. Tepimas - surenkant

5. Zarnos skersmuo 11. Tepimas - tvirtinimo elementai
6. Sriegio matmenys

Tepalinés reguliavimas

Norédami sureguliuoti tepaling, nuimkite galine galvute ir pasukite tepalinés reguliavimo varztus. Varzty prisukimas (pagal laikrodzio
rodykle) sumazina alyvos tekéjima. Varzty atsukimas padidina alyvos tekéjima. Alyvos tekéjima galima reguliuoti sukant bet kurj varzta.

Dalys ir Prieziiira

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy tepala, suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos
pagamintos, ir pristatyti atlieky perdirbimo jmonei.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Prietaiso remonta ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:

CloTiesa kontakta Multi-Vane® urbji, nereversivi modeli 2XJA1-EU, 2XKA1-EU un 2XMA2 -EU un reversivi modeli. Modeli 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU un 22NA1-EU ir izveidoti izturiga térauda materialu apstradei un apkopei.

Papildu informaciju meklé&jiet Pneimatisko urbjmasinu drosibas informacijas rokasgramata 04580353.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

Izstradajuma Specifikacijas

i B;-\I:rgl:““:s Spéja stradat ar téraudu i o
Modeli apgriezieni Urbsana | Kaltu sagatavju Varpsta, piesaiste
minaté i mm in. mm
Nereversiva cilindriska drosele
2XUAI-EU | 1025 o6 [ 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
2XKA1-EU | 725 [one [ 14 [ 716 | 11 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
Reversiva cilindriska drosele
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédzéjuzmava Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédz&juzmava Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22KWA1 725 - - - - Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
22KWA1-EU 725 - -— Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
Reversiva
22N51-EU | 280 [ - [ -1 - [ =
Skanas Limenis dB(A) Vibraciju (m/s?)
Modeli ANSI S5.1-1971 (15028927)
Spiediens Jauda (1S03744) Limenis
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — - <25
22KA1 o o <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o o <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 - e <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Regulatora noregulésana

Uzstadot jaunu regulatora konstrukciju, uzskravéjiet pieregulésanas uzmavu uz stiena ar izméru “A’, ka noradits attéla TPD497.

Tas parasti nodrosina pareizi regulétu, pielaujamu varpstas atrumu. Tacu tas ir tikai aptuvens iestatijums, un péc parbaudes ar tahometru ir
nepieciesama turpmaka regulésana. Lai atrumu palielinatu, uzskravéjiet uzmavu dzilak uz stiena; lai atrumu samazinatu, uzmavu atskravéjiet
atpakal.

A=1-31/32"urbjiem ar standarta droseli.

A = 1-7/8"motoriem, kas aprikoti ar talvadibu. A
Pareizs pielaujamais regulatora atrums dazadiem modeliem, kuros ir varpsta:
Modeli Atrums, apgr. / min it
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025 s
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725 NN
. : o000 [pel® | )

22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 S\
22NA1-EU 280 N

(Dwg. TPD497)
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Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX) pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet
kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|atenes savienojumu bez iekséja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu $|utenes métasanos
gadijuma, ja partrakst $latene vai atvienojas savienojums. Skatit attélu 47113980 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz aplveida
bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos (m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 5. Slatenes diametrs 9. Ela

2. Regulators 6. Vitnes izmérs 10. Ellosana - montazas laika

3. Smérviela 7. Savienojums 11. Ellosana - caur savienojumu
4. Avarijas slegvarsts 8. Gaisa drosinatajs

Ellotaja noregulésana

Lai noregulétu ellotaju, nonemiet aizmuguréjo dalu un pagrieziet ellotaja regulésanas skraves. leskravéjot skraves uz iekSpusi
(pulkstenraditaja virziena), ellas plisma tiek samazinata. Atskravéjot skraves valigak, ellas plisma tiek palielinata. Ellas plasma var tikt
kontroléta, pagriezot ikvienu no skravém.

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit smérvielas un detalas saskirot péc materialiem
otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.

Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje Dotyczace Bezpieczeristwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:
Wiertarki Close Quarter Multi-Vane, nieodwracalne modele 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ora 2XMA2-EU oraz odwracalne modele 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU oraz 22NA1-EU sg dedukowane dla prac w twardej stali.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczeristwa pneumatycznych wiertarek 04580353.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.ingersollrandproducts.com

Specyfikacje Produktu
P:’iﬂl_(o.sc B.ez Wiercenie w stali
rpm Wiercenie | Rozwiercania Trzpier obrotowy, czgs¢ bl a4
in. mm in. mm
Nieodwracalny rolkowy zawér dlawiacy
2XJAT-EU | 1025 [on6 | 14 [ 38 10 | 0.703-16 gwintowany, 0-1/2" uchwyt
2XKA1-EU | 725 [one | 14 Tne ] 11 | 0.703-16 gwintowany,0-1/2" uchwyt
Odwracalny rolkowy zawér dtawiacy
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Chwyt stozkowy Morse'a nr 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Chwyt stozkowy Morse'a nr 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stozek krétki, gwintowany, 5/8" naped kwadratowy
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stozek krétki, gwintowany, 5/8” naped kwadratowy
22KWA1 725 -—- - - - Stozek krotki, gwintowany, 1/2, drewniany trzonek, uchwyt wiertta
22KWA1-EU 725 -—- - - - Stozek krotki, gwintowany, 1/2", drewniany trzonek, uchwyt wiertta
Reversible
22N51-EU | 280 [ - — 1T -1 -~
Poziom Glosnosci dB(A) Wibracji (m/s?)
Modele ANSI $5.1-1971 (15028927)
Cisnienie Moc (IS03744) Poziom
2XJAT-EU — - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 - o <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 — — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU i - <25
22KWA1 - o <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Regulacja regulatora

A=1-31/32"w przypadku wiertarek ze standardowym zaworem dfawigcym
A =1-7/8"w przypadku silnikéw wyposazonych w zdalne sterowanie

Prawidtowa regulowana, swobodna predkos¢ dla réznych modeli przy trzpieniu
obrotowym wynosi:

Modele Szybkos¢ obrotow
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

03523024_ed23

W przypadku instalacji nowego zespotu regulatora, dokre¢ nakretke regulacyjng do trzonka o wymiarze ,A” zgodnie z llustracjg TPD497.
Zazwyczaj spowoduje to uzyskanie wiasciwej, requlowanej i swobodnej predkosci trzpienia obrotowego. Jednakze, jest to jedyne wiasciwe us-
tawienie i po sprawdzeniu obrotomierzem, dalsza regulacja moze by¢ konieczna. Dokre¢ bardziej nakretke do trzonka, aby zwiekszy¢ predkos¢;
odkrec¢ powtdrnie, aby zmniejszy¢ predkosé.

(Dwg. TPD497)
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Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie

robocze (PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko potozonych punktach instalacji rurociggowej,
filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powi-
etrzny i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajagcemu biciu. Patrz

Rysunek 47113980 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny, d=dni, m=miesigce rzeczywistego
uzytkowania. Pozycje s nastepujace:

1. Filtr powietrza 5. Srednica weza 9. Olej
2. Regulator 6. Rozmiar gwintu 10. Smarowanie - podczas montazu
3. Smarownica 7. Pofaczenie 11. Smarowanie - poprzez koncéwke

4. Awaryjny zawor zamykajacy 8. Bezpiecznik powietrzny

Regulacja smarownicy

Aby wyregulowac olejarke, zdejmij tylna Scianke i obrdé¢ $ruby nastawcze olejarki. Obracanie wkretéw (w prawo) zmniejsza przeptyw oleju.
Wykrecanie wkretdw zwieksza przeptyw oleju.Przeptyw oleju mozna regulowac obracajac dowolny wkret.

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie przetworzyc.

Oryginalne instrukcje sa opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych
instrukgji.
Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
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Wnpopmauna 3a besonacHoctTa Ha lNpopykTa

(56

MpobrBHUTE MaLWMHY 3a HenocpeacTBeHa paboTa Multi-Vane®, Hepesepcnshn mogenu 2XJA1-EU, 2XKAT-EU n 2XMA2 -EU, n peBepcuBHm
mogenu 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU 1 22NA1-EU ca npeaHa3HayeHu 3a NpoM3BOACTBO U NOAAPBKKA Ha TeXKa CTOMaHa.

&

3a gonbnHnTenHa MHGOF I Te cnj cP ACTBOTO C NHG
mawuHu 04580353,
PbKoBoACTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenmn ot www.ingersollrandproducts.com

F 3a HOCT 3a TUYHU NP

Cneundukauyum Ha MpoayKTa

Aonyctuma | ibn6ounHa Ha npo6uBaHe Ha
Cxopocr cTomaHa
Mopenu n " LWnuHpaen, npukpensaHe
rpm . L
mm mm
HepeBepcnBeH BbpTALy ce gpocen
2XJA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 0.703-16 pe36oBaH, 0-1/2" NaTPOHHUK
2XKA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 0.703-16 pe360oBaH,0-1/2" NaTPOHHNK
PeBepcuBeH BbpTAL Ce agpocen
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" NnaTpoHHUK
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 He3/0 ¢ KoHyc Ha Mop3 Ne 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 He3n0 c KoHyc Ha Mop3 N2 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 5/8" KBaapaTeH HaKpaiHUK
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 5/8” KBaapaTeH HaKpaiiHUK
22KWA1 725 -—- -—- -—- -—- KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 1/2” onaluKa 3a /bpBO, NAaTPOHHMK Ha CBPeAno
22KWA1-EU 725 — — - — KoHyc Ha wwun, pe36oBsaH, 1/2” onaiuka 3a AbpBO, MAaTPOHHVIK Ha CBPEANO
PeBepcnseH
22N51-EU 20 [ - [ -1 -1 1]
Hugo Ha 3Byk dB(A) Bu6pauusa (m/s?)
Mogenu ANSI $5.1-1971 (15028927)
Hansarane MowHocr (1S03744) Huso
2XJA1-EU — - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - — <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - — <25
22NAT-EU - - <25
22KWA1 - - <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

PerynupaHe Ha perynatopa

Mpu nHCTanupaHe Ha HOB KOMIMJIEKC perynaTop 3aBbpTeTe perynvpaliarta raiika Bbpxy ocTa fjo pasmep,A’, nokasaH Ha YepTex TPD497. Tosa
06MKHOBEHO BOAM [10 NPaBWIHO perynnpaHa cBo60AHa CKOPOCT Ha WwnuHaena. Ho Toea e camo npubnn3nTenHa HacTpomKa 1 cief nposepka
C TaxOMeTbp MOXe /1a Ce HaNoXM JOMbIHUTENHO peryanpaHe. 3aBbpTeTe raiikata no-HaBbTPe BbPXy OCTa, 3a a yBENNYUTE CKOPOCTTa;
OTBbpTETE ralikara, 3a ja HamanuTe CKOpoCTTa.

A=1-31/32"3a NnpobVBHN MaLLMHWN CbC CTaHAAPTEH ApOCen.

A =1-7/8"3a moTopw, CHabAEHU C ANCTAHLMOHHO ynpaBneHue.

MpaBunHo perynnpaHata cBobogHa CKOPOCT 3a pasfIMUHUTE MOAENM NPV WNUHAENA e:

M Bbbp 06 / MuH
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)
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MoHTtax n Cma3sBaHe

Pa3mepw Ha NMHKATa Ha NOAABaHe Ha Bb3AYyX NMPU KOUTO € OCUTYPEeHO MaKCUMAaHO OnepaTUBHO HanAraHe Ha MHCTpymeHTa (PMAX) npu
BXOAHOTO OTBEPCTNE Ha NHCTPYMEHTA. OTBOHHI/ITE}'IQH KaHan Ha KoOHAeH3aTa Ha BeHTVIHa(I/ITe) npun HI/ICKaTa(Te] TO‘IKa(I/I) Ha Tp‘b6l/IT€, Bb3aylweH
$UATHP 1 KOMNPeCopHUA pe3epBoap 3a BCeKuAHeBHa ynoTpeba. IHCTanupaliTe npaBUiHO opasmepeH obe3onacnteneH Bb3aylueH
npefnasnTen no noToka Ha MapKyya 1 U3Mos3BalTe YCTPOWCTBO MPOTYB 3aninTaHe Npu BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelueH
cnupateneH KpaH, 3a ja npejnasunTte MapKyya OT 3aniuTaHe ako MapKyybT Noajaje unn ce npekbcHe CBbp3BaHeTo. Buikte ueptex 47113980 n
Tabnuuata Ha cTpaHuua 2. YectoTaTa Ha M3BbpLUBaHE Ha MOAAPBKKA e 1306paseHa B KPbr CbC CTPENKU 1 onpefeneHa kato h=yacose, d=aHu,
n m=mMeceun Ha peasiHo N3nosn3BaHe. ToukuTe ca onpegeneHn No CNefHnA HaunH:

1. Bbapywer Ountbp 5. Anametbp Ha Tpbba 9. Metpon
2. XpoHoMeTbp 6. Pa3amep Ha Pe3bata 10. Cma3ska - no Bpeme Ha
3. Cmaska 7. CBbp3BaLLo 3BEHO MOHTaXx

4. ABapuieH CnupateneH Bentun 8. MpepnaseH Bb3gyweH bywor  11. Cmaska - npe3 ¢putrHra

PerynupaHe Ha macnboHKaTa

3a fja perynuparte Mac/ibOHKaTa, OTCTpaHeTe 3afiHaTa YacT Ha CBpeAena 1 3aBbpTeTe eAVHA UK 4BaTa PEryNMpalLm BUHTA Ha Mac/IboHKaTa.
3aBbpTaHeTO Ha BUHTOBETE (N0 NOCOKa Ha Yac Ta cTpenka) Ha Macno. OTBbPTaHETO Ha BUHTOBETE yBeNNYaBa
NoTOKa Ha Mac/10. MOTOKBT Ha Mac/IoTO MOXeE Aa Ce perynmpa Ypes 3aBbpTaHe Ha BCeKU BUHT.

PesepBHu Yactun n Noppbxka

KoraTo usTeye CpoKbT Ha eKCnioaTaLma Ha UHCTPYMEHTa, Ce MpernopbyBa Tol fa ce pa3rnobu, la ce 06e3macnu 1 yacTuTe My 1a ce pasaenat cnopep
MaTepuana, Taka Ye Morat a 6baaT peLuKnnpaHu.

OpUrHanHNUTe MHCTPYKLMM Ca Ha aHIMUACKN. [lpyriTe e3nLy ca NpeBoy, Ha OPUHANIHIATE VHCTPYKLUN.
PeMOHT v noapbXKa Ha MHCTPYyMeHTa TpAbBa Aja ce M3BbPLUBAT €ANHCTBEHO OT YMbIIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTbP.
3a BCUYKM KOMYHUKaLMK ce 0bpbliaiiTe KbM Halt-6nn3Kkua oduc nnm auctpubytop Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Perforatoare Close Quarter Multi-Vane®, modele nereversibile 2XJA1-EU, 2XKAT-EU si 2XMA2-EU si reversibile Modelele 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU s5i 22NA1-EU sunt proiectate pentru prefabricate dure din otel si pentru intretinere.

Pentru informatii supli , Itati M lul cu informatii de siguranta despre masina de gaurit pneumatica, formular
04580353.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

Y;;e;; Capacitate otel
Modele N N Ax, accesoriu
rpm Foraj | Alezaj
in. mm_| in. [ mm
Drosel rotire nereversibil
2XUA-EU [ 1025 [ 9/16 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 filetat, dorn de 0-1/2"
oXKA1-EU | 725 [ 96 | 14 [ 7116 | 11 | 0.703-16 filetat, dorn de 0-1/2"
Drosel rotire reversibil
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Butuc conig, filetat, dorn de 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Racord nr. 2 pentru conuri Morse
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Racord nr. 2 pentru conuri Morse
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Butuc conic, cap patrat de 5/8" filetat
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Butuc conic, cap patrat de 5/8" filetat
22KWA1 725 --- -—- -—- - Butuc conig, filetat, tija lemn de 1/2", dorn falca
22KWA1-EU 725 -—- -—- - Butuc conic, filetat, tija lemn de 1/2", dorn falca
Reversibil
22N51-EU | 280 [ - — | -
Nivel de Zgomot dB(A) Vibratie (m/s?)
Modele ANSI $5.1-1971 (15028927)
Presiune Putere (ISO3744) Nivel
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 - - <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 - - <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU — o <25
22KWA1 — — <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25

Reglarea regulatorului

Cand instalati un nou ansamblu al regulatorului, insurubati piulita de fixare pe tija pana la dimensiunea, A" ilustrata in Schita TPD497. De obicei,
prin aceasta actiune se obtine rotirea liberd corect reglata a axului. Cu toate acestea, aceastd setare este una aproximativa si pot fi necesare
reglaje suplimentare dupa verificarea cu un tahometru. Continuati sa insurubati piulita pe tija pentru a mari viteza; desurubati-o pentru a
micsora viteza.

A =1-31/32"pentru perforatoare cu drosel standard.

A =1-7/8" pentru motoare echipate cu telecomanda. A
Viteza corect reglata pe ax pentru diversele modele este:
Model Viteza, rpm
[ 4 I
N 7]

22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)
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Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de
condens de la valvule, din punctele mai joase ale sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica
in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv intern de inchidere, pentru a preveni eventualele
lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau deconectarii accidentale. Vezi desenul 47113980 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sdgeata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de utilizare efectiva a uneltei. Componentele sunt
identificate astfel:

Filtru Aer Cuplaj
Regulator Siguranta Fuzibila Pneumatica
Dispozitiv Lubrifiere Ulei

. Valva de Inchidere de Urgentd
Diametrul Furtunului
. Marimea Filetului

Reglarea ungatorului

Pentru reglarea ungatorului, demontati capul posterior si rasuciti suruburile de reglare a ungatorului. Prin rotirea suruburilor in sens orar, se
reduce debitul de ulei. Prin rotirea suruburilor in sens antiorar, se creste debitul de ulei. Debitul de ulei poate fi controlat prin rotirea oricaruia
dintre cele doua suruburi.

SgYeeN

0. Lubrifiere - in timpul asamblarii
1. Lubrifiere - prin fiting

ovrwN =

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de
material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale instructiunilor originale.
Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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WUupopmauuma o besonacHoctn Uspenusa

Mpeanonaraemoe Mcnonb3oBaHne:

[penu ana paboTbl B HeNoCpe[CTBEHHOM COnpuKocHoBeHNM Multi-Vane®, mogenn 6e3 pesepca 2XJA1-EU, 2XKA1-EU n 2XMA2 -EU, n mogenu
c peBepcom 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU 1 22NA1-EU, a TakKe npefiHasHauYeHHble fif1f TAXKeNon 06paboTKm 1 06CNyKMBaHUA CTanbHbIX
v3genvin.

Ans y i nH cm. Py TBO No HOCTW NHeBMaTunyecKkoi agpenn, popma 04580353,

AP Pop

PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ B36-cTpaHuLbl www.ingersollrandproducts.com

TexHnyeckue Xapakrepuctunku Uspenna

CKOPOCTb | Bo3yvoxkHOCTD paboThl co
Ceob6opgHoro cranbio
Mogenn | Xona PasBep- LWnuHpenb, KpenneHne
Bypenne
06./MuH. TbiBaHne
in. | mm | in. [ mm
Bp nca apoccenb 6e3 peBepca
2XJAT-EU | 1025 Jor16] 14 [3/8 ] 10 | 0.703-16 ¢ pe3b6oit, naTpoH, 0-1/2" groiima
2XKA1-EU | 725 [on6| 14 [7716 | 11 | 0.703-16 ¢ pe3b6oi, naTpoH,0-1/2" arorima
[ iicA Apoccenb C peBepcom
22JA1 1025 9/16 | 14 3/8 10 YKOPOUYeHHbIN KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 YKOPOUEHHbIN KOHYC, C pe3bboi, naTpoH 0-1/2 floiima
22KA1 725 9/16 14 | 7/16 11 YKOpOUEeHHbIN KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22KA1-EU 725 9/16 14 | 7/16 11 YKOpOUEeHHbIN KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 He3p0 ¢ KoHycom Mop3e Ne 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 lHe3p10 ¢ KoHycom Mops3e Ne 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 YKOPOUeHHbIii KOHYC, KBapaTHbI NpuBoy ¢ pe3bboii 5/8 foiima
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 YKOpOUYeHHbIN KOHYC, KBaipaTHbIN NpuBoj C pe3bboii 5/8 aronma
22KWA1 725 - - - -— | YKopoueHHblIii KOHYC, C pe3bboii, AepeBAHHbIN XBOCTOBWK 1/2 AloiMa, NaTPOH pe3Lia
22KWA1-EU 725 -—- -—- -—- -~ | YKopoueHHbII KOHYC, € pe3b60i, AepeBAHHbIN XBOCTOBUK 1/2 AtoiiMa, MaTpoH pesua
PeBepcMBHbIIN
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — ] — ]
Yposett Bun6pauun (m/s?)
3ykooiimowHocTudB(A)
Mopenn ANSI $5.1-1971 (15028927)
MaBneHne MouwHocTb (1ISO3744) YpoBeHb
2XJA1-EU - o <25
2XKA1-EU 96.4 109.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU o <25
22KA1 - <25
22KA1-EU 109.4 <25
22MA2 - <25
22MA2-EU 107.1 <25
22NA1 — <25
22NA1-EU - <25
22KWA1 - <25
22KWA1-EU 109.4 <25
22N51-EU <25

Hacroliika perynaTtopa o6opoTtoB

Mpu ycTaHOBKE HOBOTO y3/1a Perynatopa HaBUHTUTE PErynvpyioLLyto raiiky Ha CTep>KeHb 0 OTMETKM «Ax, Kak NoKas3aHo Ha YepTexe TPD497.
0O6bI4HO 3TO 0ObecneunBaeT Hagexallylo Perynpyemyio CKopocTb CBOG0AHOrO BpalleHua wWnuHaena. OaHaKo 3To Nulb NpUGAN3NTeNbHasA
HacTpoiika. locne NpoBepKn TaxOMeTPOM MOXeT NoTpeboBaTbCA AOMONHUTEIbHAA PEryINpOoBKa. [Inf yBenmyeHus CKopoCTb HaBUHTUTE raiiky
fAanblue Ha CTePXKeHb; ANIA MOHMKEHNA CKOPOCTU OTBUHTUTE ralKy.

A =1-31/32 proitma AnA fpeneil co CTaHAAPTHBIM APOCCENEM.
A =1-7/8 proitma Ans MOTOPOB, 060PYAO0BAHHBIX AUCTAHLINOHHbBIM YNIPaBEHNEM.

MpaBunbHan perynmpyemas ckopocTb CBOGOHOTO BPaLleHNA 1A pa3HbIX MOAenei Ha
wnuHAene:

Mogens CKopocTtb, 06
/ MuH
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 (Dwg.TPD497)
22NA1-EU 280
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YcraHoBKa n CmasKa

Y106b1 06ECneunTb MaKc oe pabouee A (PMAX) Ha Bxofie MHCTPYMEeHTa, NpaBuibHO NOAGUpPaNTe pasmep nnHUK. ExxeHeBHO
CNBaiiTe KOHAEHCAT U3 KNanaHa (KnanaHoB) B HUXKHMX TOUKe (TouKax) Tpy6HOI 06BA3KY, 13 BO3AYLIHOMO GUbTPa a Takke 13 6aka komnpeccopa.
YcTaHOBWTE BO3AYLLHbIN MPeAOXPaHUTENb Ha BXOAE LUMAHTa 1 NCMONb3yiiTe yCTPOMCTBO MPOTUBOCKPYUMBAHNA Ha BCEX CLIEMNEHUAX LWNaHra

6e3 BHYTPeHHero OTK/IoUeHWA, YTobbl NPeAoTBPaTUTL CKPYUMBaHWE WTaHra, eV LWAAHT YNafeT, Unn eCnvi CLeneHns pasbeunHaTca. Cm. puc.
47113980 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YactoTa 06CNyKnNBaHUA yKa3aHa B KPYroi CTpenke 1 yKasaHa B Buae: h=yacbl, d=aHu, 1 m=mecAubl GaKTnyeckoro
1CMoNb30BaHUA. dNeMeHTbl onpe/eneHbl Kak:

Bo3gywHblii punbTp . CuenneHue
Perynatop . Bo3gywHbii npepoxpaHuTens
. Macno

1. 7
2. 8
3. Jlybpukatop 9
4. KnanaH 3KCTPEHHOW OCTaHOBKM 10. TycTas cmaska - BO Bpems cOopKu
5. [unameTp wnaHra 11. TycTaa cmaska - yepes GUTUHIN
6.

Pasmep pe3sbbbl

PerynupoBKa macneHKkm

[InA perynnpoBKm MacieHKN CHUMITE 3aAHIOI0 KPbILLKY U NOBEPHUTE PErYSIMPOBOYHbIE BUHTbI MAC/IeHKU. BpallieHne BUHTOB o Yacosomn
CTpenKe cOKpalLaeT nogavy Macna. BpalleHve BUHTOB NPOTUB YacoBOW CTPENKI yBENMUYMBAET Nogady Macna. [logady Macna MOXHO
perynupoBath NoBOPOTOM /IGO0 BUHTA.

Yactn n O6cnyxmnsanmne

Mo ncTeyeHUN cpoka Ciyx6bl UHCTPYMEHTa €70 peKOMeH/YyeTCA pa3obpaThb, yAanuTb CMasKy W paccopTUpOBaTh YacTyi Mo MaTepuanam, Ytobbl
OHU MO 6bITb NepepaboTaHbl.

OpVIrI/IHaI'IbeIM A3bIKOM I/IHCprKL[I/IVI ABNACTCA aHITINNCKUNA. BEpCI/II/I Ha Apyruve A3blK1 ABNAKTCA NepeBofOM OPUrHanbHbIX I/IHCprKLlI/IIz.
PemMOHT 1 06Cl'|y)KI/IBaHI/Ie NHCTPYMEHTa [OJIKHbI OCYLLEeCTBAATLCA TONIbKO YNONHOMOYEHHbIM CEPBUCHbIM LLEHTPOM.

Bce nucbma cnefyeT HanpaenaTb B 6nvkaiwnin opuc Ingersoll Rand nnu gnctprbbiotopy KomnaHum.
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FREERER
Jiike

Close Quarter Multi-Vane® 15 (NA] 455 2XJA1-EU. 2XKA1-EU #1 2XMA2 -EU DA AT 4% 5 22JA1-EU. 22KA1-EU. 22MA2-EU
AN 22NAT-EU) & AERNAEMFILEF TR,

EXELE BT (SUFRRERFEEFME 04580353)

FHAT M www.ingersollrandproducts.com ;.

7= a I
IR WEEHIRE
"
e - e I = B, P
[ & [ =% | & | =%
AA] R RS T iR
2XAI-EU [ 1025 [ 9716 | 14 | 358 [ 10 | 0.703-16 HHELTHY, 0-1/2" 4T Je sk
2XKAT-EU | 725 [ 9116 | 14 | 7716 | 11 0.703-16 24T H,0-1/2" 5a 4 Sk
A RETE
22JA1 1025 | 9/16 14 3/8 10 THIRLE 0-1/2" SBHE Je sk
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 IR 0-1/2" S Sk
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 HIBATE) 0-1/2" SE T sk
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 TIBLE 0-1/2" S sk
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 ER#EER2S
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 ER#EER2S
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 THIRLY 5/8" SEHE TSk
22NAT-EU 280 7/8 22 5/8 16 THIRLL 5/8" S Tk
22KWAT1 725 - - - IR 1/2" S AR A B SL S Sk
22KWA1-EU 725 - - - THIRAEY 1/2" S AR AL S Sk
N
22N51-EU | 280 — — | =]
125 %% dB(A) B (m/s?)
e ANSI $5.1-1971 (15028927)
EN 3871 (1503744) RAL
2XJAT-EU — <25
2XKA1-EU 9.4 1094 <25
22JA1 - <25
22)A1-EU — <25
22KA1 = <25
22KA1-EU 9.4 1094 <25
22MA2 — <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - <25
22NAT-EU = — <25
22KWAT - <25
22KWA1-EU 9.4 1094 <25
22N51-EU <25

FELRIHANRRER DA, IR AT EAT ., ZEY TPDA97 ATRAI T ALk

HREBESSBUESNMIE A BE. R, OONLMIRE, AEEARERNE AL ET—SIRE. B RERaETE
FLEDREEE, iR B .

A=1-31/32" FIFHAE TR IEEs LA

A=1-7/8" TR &EZRI B

SRS K ERMBUE B BEEA

& BE, FR
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NAT-EU 280

03523024_ed23
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BEAENHIEUMERETLENORBEANTAREET PMAX). BXNEE. =5

RN EAER AR AL E 0 Bk IR PR S B 2 FT7EE ERAL

BRE-RTAENZSREE, HAERERNBRXEERT, B EREERE R

[ B kB L ERIIREN . 15511 E47113980 1% Z TN LSRG, 4P IR PR ST LFR R O RIRE A=/ T, d=X%, m=-F%.
B E LT

1. BRLIRE 7. B4

2. A%R 8. ZEEMRGEE

3. hEE 9. Mk

4, BRKIE 10. SHIBAR - RECEHE A
5. MBER 1. HBAE - EAMHYE
6. BT

EmEREE

MW, R T ER R DRRETIEZ. ENERRE (RN$EE) RIRANERRRE. Fe iR ) SEinEe
e B MRS —AMEL, RIIDERERETIE

BB ANLESR

LT RIAERESGE BWEHIERF. &M, AETHRV RS, ERYK.
MRBAR AR HAAIES AR AN A EER.

T RAEITERREHERENNEETONIT.

WBETMEE, 55 ITEN Ingersoll Rand 1 E LMl 2557 -
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HRIHIIREN
HEDRAE:

BLMulti-Vane® K1),/ >1)IN— T )VETIV2XIAT-EU, 2XKAT-EU B KT 2XMA2 -EU, LT /N— T I £ T )L 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU S KT 22NAT-EUIE. RESAMOBIES LOCRTFAICERET SN TOET,

BRIETZHEICOVTIE. I7— FUILOTREICET 2R M) (E004580353) ETBRRIfEEL,
SPAZ &, www.ingersollrandproducts.com N'54 T O— R BT ENTEET,

Rmitir
BHEE SREKDEEN
IV ZEVEILBYHFR
} = i
pm - -
n. mm n. mm
JUN=2)va—iv 20v kb
2XJA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 0.703-16 XV UMTFE, 012" F v vy
2XKA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 0.703-16 X VT E,0-1/2" Frv ¥
YnR=v2va—jv 20y kb
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 2B T T—IN— Z I E 0-1/2" F vy
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 AR T T—=IN= ZIWfFE 012" F v v
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 AR T—=IN= ZIWFE 012" F v vy
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 AR T—IN= ZIWFE 012" F v vy
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 No.2 E=RT—/\=VY4vh
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 No.2 E—=RT—/{—= V4 wh
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 AR T—IN— RV E 58" R ST
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 ABTT—IN— RV E 58" RS T
22KWA1 725 - AT T—IN\— RIWGE12" v ITY R EY b Fryy
22KWA1-EU 725 - ABTT—=IN= ZIWFEN 2" T r Iy R EY R Frv s
YN=v21b
22N51-EU [ 280 — - - T =1
5 {EEHEL NIVl dB(A) ANSI 55.1-1971 HEEN (m/s?) (15028927)
7! EH 1 (1503744) T
2XJA1-EU <25
2XKA1-EU 96.4 1094 <25
22JA1 <25
22JA1-EU <25
22KA1 <25
22KA1-EU 96.4 109.4 <25
22MA2 <25
22MA2-EU 94.1 107.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU - - <25
22KWAT <25
22KWA1-EU 96.4 109.4 <25
22N51-EU <25
HNF—iRE
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DE) KONFORM-
c € ITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM

OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARAGAO DE CONFOR-
MIDADE (EL) AHAQXH ANAINQPIXHX

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Drill

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Taladro neumatico (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité
que le produit: Perceuse pneumatique (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: Martello pneumatico

(DE) Erklaren hiermit, gemaf unserer alleinigen Verantwortung, daf die Gerate: Druckluft-Bohrmaschine (NL) Verklaren, onder onze
uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: Pneumatische boormachine (DA) Erklzerer som eneansvarlig, at nedenstdende produkt:
Trykluftsdrilbor (SV) Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: Borrmaskin (NO) Erkleerer som eneansvarlig at
produktet: Air drill (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, ettd tuote: Paineilmapora (PT) Declaramos sob a nossa exclu-
siva responsabilidade que o produto: Berbequim pneumatico (EL) AnAwvoupe 6Tt pe SIkry pag euBuvn To mPoidv: AgpoTpUmavo

Model: 2X and 22 Series/ Serial Number Range: EM10A —> XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich:
(NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero:
(PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) MonteAa: / KAipaxa AvEovtog ApiBpou:

To which this declaration relates, is in compliance with provisions of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est conforme
aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich
diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:
(DA) som denne erklaering vedrerer, overholder bestemmelserne i felgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i
Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tédma vakuutus viittaa, tayttaa
direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragao, esta de acordo com as prescrigdes das Directivas: (EL) Ta omoia agopd autr n
SrAwon, gival cOpPWva PE TG TPORAEYPEIC Twv EvToAwv:

£all

By using the

ing Principle Standards: ANSI 5.1 1971, 1SO3744, 15028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard: (DE) unter
Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende

hoofdstandaards: (DA) ved at veere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda foljande principstandard:
(NO) ved & bruke falgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kdytettaessa:

(PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) Xpnoiuomouvtag 1o mapakdtw Kopla mpoturma:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010: (NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato:
Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010: (Fl) Pdivédys: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010:
(EL) Huepopnvia: lavoudpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door: (DA) Godkendt af: (SV) Godként av:
(NO) Godkjent av: (FI) Hyvaksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpinkeamo:

H. Seddon Kevin J. Heinrichs
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager

03523024_ed23 DOC-1



DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASEN[ O SHODE
c € (ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS

(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) AEK/TAPALIVA 3A CbOTBETCTBUE (RO) DECLARATIE DE
CONFORMITATE (TR) UYGUNLUK BILDIRIMI

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Drill

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski vrtalni stroj (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost, ze produkt:
Vzduchovy vrték (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: Pneumaticka vrtacka

(ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Pneumopuur (HU) Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy a termék: Suritett
leveg®s furd (LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: Pneumatinis greztuvas

(LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Pneimatiska urbjmasina (PL) Oswiadcza, ze ponosi petna odpowiedzialnos¢ za
to, ze produkt: Wiertarka pneumatyczna (BG) [leknaprpame Ha cO6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NPoAYKTbT: [THEBMATUYHO CBPeAno

(RO) Declardm sub propria raspundere ca produsul: Masina de gaurit pneumatica

(TR) Tamamen kendi sorumlulugu altinda oldugunu beyan uriin: Hava Tatbikati

Model: 2X and 22 Series/ Serial Number Range: EM10A —> XXXX

(SL) Model: / Obmog;je serijskih stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik (HU)
Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach
seryjnych (BG) Mogen: / CepuiiHn Homepa oT Ao: (RO) Model: / Domeniu numar serie: (TR) Model:/seri No. Araligi:

To which this declaration relates, is in c

e with provisi: of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie vzt'ahuje, zodpoveda ustano-
veniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohldseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic:

(ET) Mida kéesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik,
megfelelnek a kdvetkezd iranyelv(ek) eléirasainak: (LT) Kuriems taikomas $is pareiskimas, atitinka $ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru s
deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja sie odnosi, sa zgodne z postanowieniami Dyrektywy
(Dyrektyw): (BG) 3a KoWTO ce OTHacA HacTosALaTa AeKnapaLma, e B CbOTBETCTBME C pasnopeabute Ha inpektuga (v): (RO) Produsul la care se
refera declaratia este conform cu prevederile Directivei(lor): (TR) Yonetmelik(ler) kosullarina uygun oldugunu beyan eder:

foll

By using the ing Principle Standards: ANSI S5.1 1971, 1S03744, 15028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich zakonnych norem: (ET)
Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kdvetkezd elvi szabvanyok alkalmazaséval: (LT) Remiantis $iais pagrindiniais standartais:
(LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaHe Ha cnefHute
ocHosHU CtanpapTu: (RO) Utilizdnd urmatoarele standarde de principiu: (TR) Asagidaki standartlar kullanarak:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Janudr, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuup&ev: Jaanuar, 2010: (HU) Datum: Januar, 2010:
(LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010: (BG) [lata: iHyapu, 2010: (RO) Data: lanuarie , 2010:
(TR) Tarih: Ocak, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Ono6peH oT: (RO) Aprobat de: (TR) Onaylayan:

H. Seddon Kevin J. Heinrichs
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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